SAREMCO

Gebrauchsanweisung
saremco print - CROWNTEC

1. Produktbeschreibung

CROWNTEC ist ein lichthrtender, fliessfshiger Kunststoff auf der Basis von Methacryl-
siureestern zur Herstellung von 3D-gedruckten permanenten Kronen, Inlays, Onlays
und Veneers, provisorischen Kronen und Briicken und kiinstlichen Zahnen.

2. Zusammensetzung
BisEMA, dental glass (silanized), pyrogenic silica, catalysts, inhibitors.

3. Verwendungszweck
saremco print Produkte bietet lichthirtende 3D-druckbare Materialien auf Harzbasis fiir
die Korrektur oder von be natirlichen Gebis-
sen (z.B. fehlende Zihne oder Zahndefekte) durch die Herstellung von individuellem
3D-gedrucktem Zahnersatz

4. Indikation
Mit Hilfe der 3D-Drucker von ASIGA und Rapid Shape:
1. Herstellung von definitiven Kronen, Inlays,
Onlays und Veneers
. Herstellung von provisorischen Kronen &
Briicken, Inlays, Onlays und Veneers
. Herstellung von kiinstlichen Zahnen zur
nachfolgenden Eingliederung in eine
Prothesen-Basis
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5. Kontraindikation

Das Produkt bei bekannter Allergie gegen einen oder mehrere Inhalts-
stoffe nicht anwenden. Im Zweifelsfall sollte eine mdgliche Allergie mit
Hilfe eines spezifischen Allergietests im Vorfeld der Applikation von
CCROWNTEC abgekl3rt und ausgeschlossen werden

CROWNTEC darf nicht fiir andere Zwecke als die in der Rubrik , Indikation” angegebe-
nen verwendet werden. Jede Abweichung von dieser Gebrauchsanweisung kann nega-
tive Auswirkungen auf die chemische und physikalische Qualitat von aus CROWNTEC
hergestellten Restaurationen haben.

6. Patientenpopulation
CROWNTEC kann fi alle Patienten ohne Einschrénkung hinsichtlich ihres Alters oder

Geschlechts angewendet werden

7. Anwender
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10.5. Befestigung

10.5.1. Befestigung der definitiven Kronen, Inlays,Onlays und Veneers

Im  Fall von defi Einzelk ist die I der  Kro-
nen mit einem Sandstrahl (AI203, 110 pm) aufzurauen. Danach wie
gewohnt mit einem Komposit-Zement-Material definitiv befestigen. Zink-Phosphat-Ze-
mente wie auch Glass-lonomer-Zemente sind auf Grund der Opazitat nur bedingt
geeignet. Empfohlen werden die Befestigungs-Komposite Panavia 5 [Kuraray] und
Variolink [lvoclar]

10.5.2. Befestigung der provisorischen Kronen & Briicken, Inlays, Onlays und
Veneers
Das fertige Provisorium mit handelsiiblichen provisorischen Zementen befestigen.

10.5.3. i von kii Zdhnen und

a) Einsetzen der gedruckten kiinstlichen Zihne in eine gedruckte, vorgefertigte Prothe-
senbasis. Die Zahnbasisflache der kiinstlichen Zahne beispielsweise mittels Sandstrahlen
(Al203, 110 um) anrauen, mit einem Primer und einem Befestigungsma-
terial versehen und dann entsprechend der natiirlichen Form in die Pro-
thesenbasis  einsetzen  und  auspolymerisieren.  Alternativ  kann  auch
CROWNTEC direkt als Befestigungsmaterial genutzt werden. Dazu eine kleine Menge
mittels Pinsel auf die aufgerauten Stellen des kiinstlichen Zahnes geben, in die Prothe-
senbasis einsetzen, eventuell vorhandene Uberschiisse entfernen und von allen Seiten
jeweils mind 20 Sek. lichthérten. Die Pol pe sollte dabei mindes-
tens iber eine Lichtleistung von 600 mW/cm? verfiigen

b) Anwenden einer klassischen Weiterverarbeitung wie z.B. die GieBtechnik mit Kaltpo-
lymerisaten nach vorherigem Anrauen der Zahne.

10.6. Finieren, Polieren
Die Restauration mit 40 y und 12  Diamant-Bohrer ausarbeiten. Hochglanzpolieren
mit Polierbiirstchen, Polierdiscs, Strips oder Silikonpolierern

11. Lagerung
Dieses Produkt vor starken Licht- und Warmequellen

schiitzen! Die empfohlene Lagertemperatur liegt zwischen 4°C und 28°C / 39°F und
82°F. Die Verpackung nach jedem Gebrauch schlieBen

12. Chargennummer und Verfalldatum
Die Chargennummer dient der Identifizierung des Produktes bei Riick-
fragen. Dieses Produkt nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr

Die Anwendung von CROWNTEC erfolgt durch den p
ausgebildeten Anwender.

in der Z i

8. Nebenwirkungen
Einzelfille von Allergien gegen Produkte mit 3hnlicher Zusammensetzung sind be-
schrieben worden.

9. Wechselwirkungen
Keine bekannt.

10. Verarbeitungsschritte
Bitte beachten Sie auch die Fabrication Manual fir ASIGA und Rapid Shape auf www.

saremco.ch

Fiir das am Computer modellierte Modell gelten folgende Hinweise:

13. Vorsichtsmassnahmen

Nur  fir = zahnérztlichen/zahntechnischen  Gebrauch. ~ Fiir  Kinder unerreich-
bar aufbewahren. Die Verwendung von Nitril-Handschuhen beim Arbeiten mit
CROWNTEC wird bis zur Nachhértung empfohlen. Handelsiibliche medizini-
sche Handschuhe bieten keinen wirksamen Schutz gegen den sensibilisierenden
Effekt von Methacrylaten. Wenn das Produkt mit dem Handschuh in Beriihrung kommt,
ziehen Sie den Handschuh aus und entsorgen Sie ihn, waschen Sie Ihre Hande sofort
mit Wasser und Seife und ziehen Sie einen neuen Handschuh an. Suchen Sie bei einer
allergischen Reaktion einen Arzt auf. Es wird empfohlen, beim Polieren oder Entfernen
von iten immer mit einer lung zu arbeiten, eine gute Absaugung zu
verwenden, das zahnarztliche Labor haufig zu liften und fiir kleine PartikelgréBen Mas-
ken mit hoher Partikelfiltrationseffizienz zu tragen.

14.

ke: Die folgende Darstellung zeigt die -
stirken fir die jeweilige Indikation. Die Wandstérken diirfen auch nach dem manuellen
Beschleifen nicht unterschritten werden

Bei direktem Kontakt des unausgeharteten Materials mit der Mundschleimhaut mit
Wasser abspiilen. Bei Kontakt mit den Augen griindlich mit Wasser spiilen und einen
Augenarzt konsultieren

SAREMCO

Instruction for use
saremco print - CROWNTEC

1. Product description
CROWNTEC is a light-curing, flowable polymer based on methacrylic
acid ester for production of 3D-printed permanent crowns, inlays, on-
lays and veneers, temporary crowns and bridges and artificial teeth.

2. Composition
BisEMA, dental glass (silanized), pyrogenic, silica, catalysts, inhibitors.

3. Intended use

saremco print products provide light-curing 3D printable resin-based materials for the
correction or reconstruction of functionally compromised natural dentition (e.g., missing
teeth or deficient teeth) by manufacturing of customized 3D-printed dental prostheses.

4. Indication
With the aid of the 3D-printing machine from ASIGA and Rapid Shape:
1. Production of permanent crowns, inlays,
onlays and veneers
2. Production of temporary crowns and
bridges, inlays, onlays and veneers
3. Production of artificial teeth for subsequent
insertion into a denture base

5. Contra-in ion

Do not use the product in case of a known allergy to one or more ingredients.

In case of doubt, clarify and exclude a possible allergy with the help of a specific allergy
test before using CROWNTEC.

CROWNTEC must not be used for any other purposes than those specifiedin the “Indica-
tion" section. Any deviation from this instruction for use may have negative effects on the
chemical and physical quality of the restorations produced from CROWNTEC.

6. Patient target group
CROWNTEC s suitable for use in all patients without any age or gender restrictions

. User
CROWNTEC should only be used by a professionally trained dental practitioner.

8. Side effects
In individual cases, contact allergies to products with similar composition have been
described,

9. Interactions
None known

10. Processing stages
Please also refer to the Fabrication Manual for ASIGA and Rapid Shape at www.sarem-
coch

The following instructions apply to the model modelled on the computer:
Minimum wall thickness: The following illustration shows the specified minimum wall
thicknesses for the respective indication: the wall thickness must not be undercut even
after manual grinding.

The following applies to temporary bridges:

connector area at least 16 mm?.

The connector area should be as large as possible.

For physical stability, the height of the connector is more important than the width.
Doubling the width results in only doubling the strength, while doubling the height
results in eight times the strength. Oval connector faces are recommended.
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10.5.3. Connecting of al ial teeth and prosthesis

&) Inserting the printed artificial teeth in a printed, prefabricated denture base.
Roughen the base surface of the printed artificial teeth for example by sandblasting
(AI203, 110 pm), apply a primer and a fixing material, insert in the prosthesis according
to the natural shape and polymerise

Alternatively, CROWNTEC can also be used directly as fixing material. There-
fore put a small amount of material with a brush on the roughened teeth-sur-
face of the artificial tooth, put it into the prosthesis, eliminate any excess
material  and light  cure it  from all sides for at least
20 seconds. The polymerization light should have at least a light output of 600 mW/cm?
b) Using a classical finishing procedure like the pouring method with cold cure resin
after roughening the teeth.

10.6. Finishing, polishing
Prepare the restoration with 40  and 12  diamond burs. Polish to a high gloss using
polishing brushes, polishing discs, strips or silicone polishers.

11. Storage

Protect this product from strong light and heat sources! The recommended storage
temperature is between 4°C and 28°C / 39°F and 82°F. Close the package after each
use.

12. Batch number and expiry date
The batch number is used to identify theproduct in case of queries. Do not use this
product after the expiration date.

13. Precautionary measures
For dental use only. Keep out of reach of children. The use of nitrile gloves while
working with CROWNTEC is recommended until post-curing. Commercially available
medical gloves do not provide effective protection against the sensitising effect of
methacrylates.

If the product comes into contact with the glove, remove the glove and dispose it of,
wash your hands immediately with soap and water and put on a new glove. In case
of an allergic reaction, consult a doctor. When polishing or removing composites, it is
recommended to always use a water cooling system and a good extraction system, to
ventilate the dental laboratory frequently and to wear masks with high particle filtration
efficiency for small particle sizes.

14. Emergency measures
In case of direct contact of the uncured material with the oral mucosa, rinse with water.
In case of contact with eyes, rinse thoroughly with water and consult an eye specialist.

15. Hygiene
Restorations made of CROWNTEC should not be cleaned with chemical products. Cle-
aning with water is sufficient. The finished restorations can - if necessary - be disinfected
with an ethanol solution

16. Warranty
Our liability is restricted to the quality of our products. In case of a product
being of defective quality, only its value is replaced. For further damages, na-
mely that caused by non-compliance with the instructions for use or other impro-
per handling or inappropriate use of a product, any liability is rejected. It is the
responsibility of the user to check, before using the products, whether they
are suitable for the intended purpose. He expressly assumes all risks associa-
ted with using the product and is solely responsible for any resulting damages.
Safety data sheets and technical data sheets are available on the website of
SAREMCO Dental
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Seitenzahn

15 15 15

Werte in mm

Fir provisorische Briicken gilt:

Verbinderfliche mindestens 16 mm”.

Die Verbinderfliche sollteWWso groB wie méglich sein

Fiir die physikalische Stabilitét ist die Hohe des Verbinders wichtiger als die Breite. Eine
Verdoppelung der BreiteEW ergibt nur eine Verdoppelung der Festigkeit, wihrend eine
Verdoppelung der Héhe eine achtfache Festigkeit ergibt. Es werden daher ovale Ver-
binderflachen empfohlen

Provisorische (Langzeit)-Briicken im nicht sichtbaren Backenzahnbereich in Form einer
Schwebebriicke (Seitenzahnbriicke) gestalten. Eine Schwebebriicke sitzt nicht fest auf
dem Kiefer, sondern bildet eine unterspiilbare Flache und kann deshalb optimal ge-
reinigt werden.

10.1. Druckfile erstellen
Das Druckfile der gewinschten Restauration mit der hierfiir Software
erstellen und in geeigneter Form dem Drucker zur Verfiigung stellen. Dabei die Ge-
brauchsinformation der Software bzw. des Druckers beachten

Wichtig: kommerziell erhiltliche kinstliche Zahne unterliegen méglicherweise einem
Urheberrecht. Bei Verwendung der Druckfiles von solchen Zahnen miissen Urheberechte
beriicksichtigt werden

10.2. Drucken

Méglichst sauber arbeiten, da verschmutzte Behalter oder Maschinen zu Verformun-
gen/ Verfarbungen und damit zum Versagen der gedruckten Obijekte fiihren.

Das fliissige Material kurz aufschitteln und dann in den Behalter des 3D-Dru-
ckers gieBen. Den Druckprozess starten, dabei den Drucker-Anweisungen fol-
gen. Den fir CROWNTEC vorgesehenen Parametersatz aus der Datenbank
des Druckerherstellers herunterladen. Fiir die Drucker der Firma ASIGA gilt: Eine Ar-
beitstemperatur von 35 °C / 95°F ist einzuhalten. Fiir alle anderen Drucker wird emp-
fohlen, sowohl den Drucker als auch das zu druckende Harz auf Betriebstemperatur zu
bringen. Ein Kaltstart ist zu vermeiden

Fir die saremco Kompatibilitétsiibersicht der offiziell
validierten Gerite, scannen Sie den QR-Code mit der
Kamera-App oder verwenden Sie Scan-Apps wie Lens
(Google) oder QR-Code-Scanner (QR SCAN Team). La-
den Sie die Kompatibilitatsiibersicht (mit Mozilla Firefox
oder Google Chrome) von der Homepage saremco.ch/

de/download/instructions-for-use/ herunter. Schauen
Sie unter Kompatibiltatsiibersicht

10.3. Reinigen
Nach Beendigung des Druckprozesses die Bauplattform aus der Maschine entfernen.
Dabei wird das Tragen von Nitril-Handschuhen und Schutzbrille fiir den Arbeitsschritt
des Entfernens der Restauration aus dem Drucker und des nachfolgenden Reinigens
empfohlen

Die Bauplattform so auf Papier oder ein Tuch legen, dass die Druckobjekte nach oben
zeigen. Die gedruckten Arbeiten mit einem geeigneten Instrument (Kitt-Messer) von
der Plattform entfernen. Im Anschluss werden die Supportstrukturen abgetrennt. Hierzu
kann entweder eine Trennscheibe oder ein Seitenschneider genutzt werden. Um ber-
schilssiges Material zu entfernen, die Druckobjekte solange mit einem alkoholgetrank-
ten (96%) Tuch und eventuell einem Pinsel, der mit einer Alkohollésung getrnkt st
siubern, bis die Harzreste komplett entfert sind. Dann mittels eines Luftblasers die
Druckobjekte griindlich trocknen

Achtung: Lichthirtende Produkte vor starken Lichtquellen schiltzen.

10.4. Fertigstellung der Druckobjekte
Optionaler Schritt 1: Die Oberflche der Druckobjekte vorsichtig mit einem Glanzstrahl-
mittel abstrahlen. Das Tragen von Nitril-Handschuhen, Schutzbrille und Staubmaske ist
fiir den Ark hritt des Ausart o
Optionaler Schritt 2: Ein Individualisieren der Objekte ist mittels Malfar-
ben z. B. els paintart, mdglich. Dabei die Gebrauchsinformation beachten.
Zum Erreichen der gewiinschten Materialeigenschaften und  Biokompati-
bilitst missen die vollstindig gereinigten und getrockneten Druckobjekte
nachgehiirtet werden. Fiir die Endpolymerisation die Restauration in eine UV-Polyme-
risationsbox einsetzen. Hinweis: die Zeit der Aushiirtung hangt stark von der Art der
Lampen /Pol ab. Die endgiiltigen Eigenschaften und
auch die endgilltige Farbe hingen vom Nachhartungsprozess ab. Die Nachhartung
ist eine UV-Lichtbehandlung, um sicherzustellen, dass saremco print-Harze eine voll-
standige Polymerumwandlung erhalten haben, das Restmonomer auf ein Minimum
reduziert wurde und die héchsten mechanischen Eigenschaften erreicht wurden. Dies
ist ein notwendiger Schritt, um ein biokompatibles Endprodukt zu erreichen. Es wird
empfohlen, die Polymerisationseinheit ,Signum Hilite Power” von Heraeus Kulzer
(2 x 180s) oder das Blitzlichtgerét , Otoflash G171” von NK-Optik (4000 Blitze) zu verwen-
den. Generell kénnen alle Poll i bl
verwendet werden, solange sie einen Wellenlangenbereich von 320 - 500 nm abdecken
Geréte mit einer Blitzlampe lassen kiirzere Belichtungszeiten gegeniiber Geréten mit
herkémmlichen Polymerisationslampen zu. Dabei immer die Gebrauchsanweisung der
Hersteller der Polymerisationseinheit beachten. Die angegebenen Zeiten beziehen
sich auf Lichtgeréte, die regelmissig gewartet und auf die Lichtintensitét hin gepriift
werden.

fiir lichthartend

Veneer

Briicke
Verbinderflache

z'l?mmz 216 mm?

15. Hygiene

Restaurationen, hergestellt aus CROWNTEC, sollten nicht mit chemischen Produkten
gereinigt werden. Eine Wasser-Reinigung reicht aus. Die fertig gestellte Restauration
kann - wenn nétig - mit Alkohol desinfiziert werden,

16. Garantie
Unsere Haftung beschrinkt sich auf die Qualitét unserer Produkte. Bei fehlerhafter Qua-
litat eines Produktes wird nur dessen Wert ersetzt. Fiir weitere Schaden, namentlich sol-
che, die wegen folgung der G
Behandlung oder unzweckmassiger Verwendung eines Produktes entstehen, wird jede
Haftung abgelehnt. Es liegt in der Verantwortung des § dung
der Produkte zu priifen, ob diese fiir den vorgesehenen Zweck geeignet sind. Er iiber-
nimmt ausdriicklich alle mit der Verwendung des Produktes verbundenen Risiken und
trigt die alleinige Verantwortung fiir alle daraus henden Schiden.

anderer unsa
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Sicherheitsdatenblatter und technische Daten sind auf der Homepage von SAREMCO
Dental verfiigbar. Kurzberichte iiber Sicherheit und klinische Leistung fir SAREMCO
Produkte sind in der Europaischen Datenbank fiir Medizinprodukte (EUDAMED-https://
ec.europa.eu/tools/eudamed) hinterlegt

17. Herstellung / Vertrieb
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Schweiz
Tel: +41(0) 7177580 90

Fax: +41(0) 7177580 99
info@saremco.ch
www.saremco.ch
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Crown

Anterior

Crown

Posterior

Inlay

15 15 15

Design temporary (long-term) bridges in the non-visible molar region in the form of a
floating bridge (posterior bridge). A floating bridge does not sit firmly on the jaw, but
forms a surface that can be rinsed underneath and can therefore be optimally cleaned

10.1. Generating printing file

Generate the printing file of the desired restoration by using appropriate software
(Composer) and deliver it suitable to the printer. Please observe the corresponding
instruction for use of software and printer.

Important note: artificial teeth that are commercially available may be subject to co-
pyright law. When using a print file of those teeth, copyright laws must be considered

10.2. Printing
Work as clean as possible, as dirty reservoirs or machines can cause deformation/disco-
louration and therefore failure of the printed objects.

Briefly shake the liquid material and pour it into the reservoir of the
3D-printing machine. Start the printing process by following the inst-
ruction for use of the printer. Download the parameter set intended for
CROWNTEC from the database of the printer manufacturer. For ASIGA printers, the fol-
lowing applies: A working temperature of 35°C/95°F must be maintained. For all other
printers, it is recommended that both the printer and the resin be brought to operating
temperature. A cold start should be avoided.

For saremco compatibility overview of officially valida-
ted devices, scan QR-Code using camera app or use
scan apps such as Lens (Google) or QR-Code-Scanner
(QR SCAN Team). Download the comapatibility
overview (use Morilla Firefox or Google Chrome) from

the homepage saremco.ch structions-

for-use/.Look under compatibility overview.

10.3. Cleaning

After the printing process is completed, remove the building platform from the machi-
ne. During removing the restoration and the following cleaning steps, wearing glove
(nitrile gloves) and protective goggles are advised.

Place the platform on a piece of paper or cloth with the built jobs facing upwards.
Remove the printed jobs from the platform by using a suitable instrument (putty
knife). The support structures are then cut off. Either a cut-off wheel or a side cutter
can be used to do this. To remove excess material, clean the printed job with an al-
cohol-soaked (96%) cloth and possibly a brush soaked in an alcohol solution until all
resin remains are completely removed. Then dry the printed jobs thoroughly with an
air syringe.

Warning: Protect light-curing products from strong light sources!

10.4. Finishing the printed jobs

Optional step 1: Carefully blast the surface of the print objects with a blast polishing
material. Wearing nitrile gloves, protective goggles, and a dust mask is recommended
for the finishing step.

Optional step 2: The objects can be individualized by means of stains, e.g., els paintart
Observe the instructions for use.

To achieve the desired material properties and biocompatibility, post-curing of the com-
pletely dried and cleaned printed objects is necessary. For final polymerization place the
printed jobs in a UV-light box.

Note: time of curing depends greatly on type of lamps / lightbox
used. The final properties and the final colour depend on the post-cu-
ring process. Post-curing is an UV-light treatment to ensure that
saremco print materials obtained full polymer conversion, the residual monomer is re-
duced to a minimum and the highest mechanical properties are achieve:

This procedure is a necessary step to attain a biocompatible end-product.

It is suggested to use the polymerization unit “Signum Hilite Power” from Heraeus
Kulzer (2 x 180s) or the UV-Flash device "Otoflash G171" from NK-Optik (4000 flashes)
In general, all lightboxes for light-curing veneering materials can be used that cover a
wavelength range of 320 - 500 nm,

Lightboxes with integrated flash light allow shorter exposure time compared to con-
ventional lamps. Always follow the respective instruction of use of the polymerization
unit. The times indicated refer to light curing units that are regularly maintained and
tested for light intensity.

10.5. Fastening
10.5.1. Fastening the definitive crowns, inlays, onlays and veneers

In case of definitive single crowns, the inside of the crowns should be roughened with
a sandblast (AI203, 110 pm). Then, as usual, fix it definitively with a composite cement
material. Zinc-phosphate cements as well as glass-ionomer-cements are only of limited
suitability due to their opacity. The fastening composites Panavia 5 [Kuraray] and Vario-
link [Ivoclar] are recommended.

10.5.2. Fastening the temporary crowns and bridges, inlays, onlays and veneers
Fasten the finished transitional prosthesis with commercially available provisional ce-
ments

Veneer Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

The Summary of Safety and Clinical Performance of SAREMCO Products can be found
in the European database on medical devices (EUDAMED-https://ec.europa.eu/tools/
eudamed)

17. Production / distribution
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Switzerland
Tel: +41 (0) 71 77580 90

Fax: +41(0) 71 775 80 99
info@saremco.ch
www.saremco.ch
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SAREMCO

Mode d'emploi
saremco print - CROWNTEC

1. Description du produit

CROWNTEC est un polymére fluide photopolymérisable & base d'esters d'acide mét-

hacrylique pour Impression 3D de couronnes, inlays, onlays et facettes permanentes,
et bridges et dents artificiell

2. Composition
BisEMA, dental glass (silanized), pyrogenic, silica, catalysts, inhibitors.

Les produits saremco print fournissent des matériaux & base de résine imprimables
en 3D et photopolymérisables pour la correction ou la reconstruction de la dentition
naturelle fonctionnellement compromise (par exemple, des dents manquantes ou dé-
ficientes) par la fabrication de prothéses dentaires personnalisées imprimées en 3D.

4. Indication
Avec I'aide de l'imprimante 3D de ASIGA et Rapid Shape:
1. Fabrication de couronnes, inlays, onlays et
facettes permanentes
. Fabrication de couronnes et bridges, inlays,
onlays et facettes temporaires
. Fabrication de dents artificielles, qui
seront par la suite insérées dans une base
de prothése.

~
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5. Contre-indication

Ne pas utiliser ce produit en cas d‘allergie connue 2 'un ou plusieurs de ses compo-
sants.

En cas de doute, vérifier et exclure toute allergie potentielle gréce au test approprié
avant l'utilisation de CROWNTEC.

CROWNTEC ne doit pas étre utilisé  dautres fins que celles spécifiées dans la section
«Indication». Le non-respect de ce mode d'emploi peut affecter les caractéristiques
chimiques et physiques des objets imprimés fabriquées 3 partir de CROWNTEC,

6. Groupe cible de patients
CROWNTEC peut étre utilisé pour tous les patients, tous ages et sexes confondus.

7. Utilisateurs
L'application de CROWNTEC est réservée aux utilisateurs ayant recu une formation
professionnelle en médecine dentaire.

8. Effets secondaires
Dans des cas isolés, des allergies de contact ont été décrites en présence de produits
présentant une composition similaire.

9. Interactions
Aucune connue.

10. Phases de traitement
Veuillez également consulter le manuel de fabrication pour ASIGA et Rapid Shape 3
hadresse www.saremco.ch. Les informations suivantes s'appliquent au modele modélisé
sur lordinateur

Epaisseur de paroi minimale: Lillustration suivante montre les épaisseurs de paroi mi-
nimales spécifiées pour l'indication respective. L'épaisseur de paroi ne doit pas étre
dégagée méme aprés un meulage manuel

Pour les bridges temporaires s'applique:

une zone de connexion d'au moins 16 mm”.

FR

composite. Les ciments zinc-phosphate ainsi que les ciments verre ionomére ne sont
que d'une utilité limitée en raison de leur opacité. Les composites de fixation Panavia 5
[Kuraray] et Variolink [lvoclar] sont recommandés.

10.5.2. Fixation des couronnes et bridges, inlays, onlays et facettes temporaires
Fixez le provisoire fini avec du ciment provisoire disponible dans le commerce.

10.5.3. Connecter la dent artificielle et la prothése

a) Insérez la dent artificielle imprimée dans une prothése préfabriquée imprimée.
Rendez la surface de la dent artificielle imprimée rugueuse, par exemple par sablage
(A203, 110 um), appliquez des produits d'apprét (primer) et de fixation, puis insérez
Ia dent artificielle dans la prothése pour obtenir une forme naturelle et polymérisez.
Vous pouvez également utiliser CROWNTEC directement comme produit de fix-
ation. Pour ce faire, déposez une petite quantité de produit avec une brosse sur la
surface rugueuse de la dent artficielle, placez la dent dans la prothése, retirez
I'excédent de produit et photopolymérisez tous ses cdtés durant au moins 20 se-
condes. La puissance de la lumiére de photopolymérisation doit étre d'au moins
600 mW/cm?2.

b) Utilisez une procédure de finition classique comme la méthode d'enrobage par rés
ne de polymeérisation a froid aprés avoir rendu la dent rugueuse.

10.6. Finition, polissage

Préparer I'objet imprimé & I'aide de fraises diamantées 40 p et 12 p. Polir jusqu'a un
fini brillant & Iaide de brosses de polissage, de disques de polissage,de bandes ou
de polissoirs en silicone

11. Stockage

Protéger ce produit des sources de lumiére et de chaleur intenses! ll est recommandé de
stocker le produt entre 4°C et 28°C / 39°F et 82°F. Fermez le paquet aprés chaque
utilisation.

12. Numéro de lot et date d'expiration
Le numéro de lot sert  identifier le produit en cas de question. Ne pas utiliser les
produits aprés Ia date chexpiration.

13. Mesures de précaution

Uniquement & usage dentaire. Ne pas laisser & la portée des enfants. Le port de
gants en nitrile jusqu'a la post-polymérisation est recommandé pour les travaux avec
CROWNTEC. Les gants médicaux disponibles dans le commerce n'offrent pas une
protection suffisante contre I'effet sensibilisant des méthacrylates. Si le produit entre
en contact avec le gant, retirer le gant et le mettre au rebut, se laver immédiatement
les mains a I'eau et au savon et enfiler un nouveau gant. En cas de doute, consulter un
médecin. Lors du polissage ou du retrait de composite, il est recommandé de toujours
utiliser un systéme de refroidissement par eau et un systéme d'évacuation de matiére,
afin de ventiler le laboratoire dentaire comme il se doit et de porter des masques avec
une efficacité de filtration élevée pour les particules fines.

14. Mesures d'urgence

En cas de contact direct de la substance non polymérisée avec la muqueuse orale, rin-
cer & |'eau. En cas de contact avec les yeux, rincer abondamment 2 |'eau et consulter un
ophtalmologiste.

SAREMCO

Istruzioni per l'uso
saremco print - CROWNTEC

1. Descrizione del prodotto
CROWNTEC & un composito fluido fotopolimerizzabile a base di estere di acido me-
tacrilico indicato per la produzione tramite stampa 3D di corone, inlays, onlays e faccet-
te permanente, corone e ponti temporanei e denti artificiali

2. Composizione
BisEMA, dental glass (silanized), pyrogenic silica, catalysts, inhibitors.

3. Uso previsto
| prodotti saremco print forniscono materiali fotopolimerizzabili a base di resina stampa-
bile in 3D per la correzione o la ricostruzione di denti naturali funzionalmente compro-
messi (ad esempio, denti mancanti o denti diffettosi) mediante la produzione di protesi
dentali personalizzate stampate in 3D.

4. Indicazioni
Tramite l'utilizzo della stampante 3D de ASIGA et Rapid Shape
1. Produzione di corone, inlays, onlays e
faccette permanenti
2. Produzione di corone e ponti, inlays, onlays
e faccette temporanee
3. Produzione di denti artificiali per successivo
inserimento nella base della protesi

5. Controindicazioni

Non utilizzare in caso di allergia nota a uno o pii componenti del prodotto.

In caso di dubbio, prima di utilizzare CROWNTEC escludere una possibile allergia ese-
guendo test allergici specifici

CROWNTEC non pus essere usato per finalita diverse da quelle specificate nella sezione
“Indicazioni”. Ogni utilizzo diverso da quanto indicato in queste istruzioni per I'uso pud
avere effetti negativi sulla qualita chimica e fisica degli oggetti stampati prodotti con
CROWNTEC.

6. Target di pazienti
CROWNTEC pub essere impiegato per il trattamento di tutti i pazienti senza alcuna
limitazione per quanto riguarda et3 o sesso.

7. Utilizzatore
L'applicazione di CROWNTEC deve essere effettuata da un utilizzatore con una forma-
zione professionale in odontoiatria

8. Effetti collaterali
In casi individuali, sono state osservate allergie da contatto con prodotti di compo-
sizione simile.

9. Interazioni
Sconosciute.

10. Fasi di lavorazione
Si prega di fare riferimento anche al Manuale di fabbricazione per ASIGA & Rapid Shape
suwww.saremco.ch.

Le seguenti informazioni si applicano al modello modellato sul computer:
Spessore minimo della parete: La seguente illustrazione mostra gli spessori minimi della
parete specificati per la rispettiva indicazione. Lo spessore delle pareti non deve essere
tagliato anche dopo la rettifica manuale.

IT

solo unvadeguatezza limitata a causa della loro opacité. Si raccomandano i compositi di
fissaggio Panavia 5 [Kuraray] e Variolink [Ivoclar].

10.5.2. Fissaggio di corone e ponti, inlays, onlays e faccette temporanee
Fissare il prowisorio finito con cementi temporanei disponibili in commercio.

10.5.3. Connessione tra denti artificiali e protesi

a) Inserire i denti artificiali stampati in una base protesi stampata prefabbricata.
Irruvidire la superficie di base dei denti artificiali stampati attraverso, ad esempio, un
processo di sabbiatura (Al203, 110 um), applicare un primer e del materiale di fissaggio,
inserire nella protesi secondo la sua forma naturale e polimerizzare

In alternativa, CROWNTEC puo essere utilizzato direttamente come materiale di
fissaggio. A questo scopo, tramite una spazzola, mettere una piccola quantita del
materiale sulla superficie irruvidita del dente artificiale, inserire il dente nella pro-
tesi, eliminare tutto il materiale in eccesso e fotopolimerizare su tutti i lati per
almeno 20 secondi. La luce di polimerizzazione deve avere un'intensita di almeno
600 mW/cm?

b) Seguire una procedura finale classica, ad esempio I'applicazione di resina autopoli-
merizzante a freddo dopo aver irruvidito i denti

10.6. Finitura, lucidatura
Rifinire gli oggetti stampati con frese diamantate da 40 p e 12 p. Lucidare a specchio
con spazzole per lucidatura, dischi per lucidatura, strisce o con lucidanti in silicone.

11. Conservazione

Tenere questo prodotto lontano da forti fonti di luce e di calore!

Si consiglia di conservare il prodotto tra i 4°C e i 28°C / tra i 39°F e i 82°F. Chiudere la
confezione dopo ogni utilizzo.

12. Numero lotto e data cadenza
Il numero di lotto & utilizzato al fine di identificare il prodotto per qualsiasi questione
Non utilizzare il prodotto dopo la data di scadenza.

13. Misure cautelari

Solo per uso dentale. Tenere fuori dalla portata dei bambini. Si raccomanda di utilizzare
guanti in nitrile per maneggiare CROWNTEC fino alla fase di post-curing. | guanti per
uso medico disponibili in commercio non proteggono in maniera efficace dalleffetto
sensibilizzante dei metacrilati. Se il prodotto entra in contatto con il guanto, rimuovere
il guanto e smaltirlo, lavarsi immediatamente le mani con acqua e sapone e indossare
un nuovo guanto. In caso di reazione allergica consultare il medico. Durante la luci-
datura o la rimozione dei compositi, si raccomanda di utilizzare sempre un sistema di
raffreddamento ad acqua e un buon sistema di aspirazione per ventilare spesso lo stu-
dio dentistico nonché di indossare maschere filtranti ad alta efficienza per le particelle
di piccole dimensioni

14. Misure di emergenza

In caso di contatto diretto del materiale non polimerizzato con la mucosa orale, sciac-
quare con acqua. In caso di contatto con gli occhi, sciacquare con acqua abbondante
e consultare un oculista.

15. Igiene

Gli oggetti stampati prodotti tramite CROWNTEC non devono essere puliti con prodot-
ti chimici. La pulizia con acqua & sufficiente. Il restauro, una volta terminata, pud essere
disinfettata con una soluzione di etanolo, se necessario.

Couronne

Antérieur

Couronne

Postérieur

Onlay

1520
I}

toutes les valeurs sont en mm

La zone de connexion doit &tre aussi grande que possible. Pour la stabilité physique,
la hauteur du connecteur est plus importante que la largeur. Doubler la largeur ne fait
que doubler la force, alors que doubler la hauteur donne huit fois la force. Il est recom-
mandé dhutiliser des connecteurs a faces ovales.

Concevoir des bridges provisoires (3 long terme) dans la zone molaire non visible sous la
forme dhun bridge flottant (bridge postérieur). Un bridge flottant ne repose pas ferme-
ment sur la machoire, mais forme une surface qui peut étre rincée sous la dent et peut
donc étre nettoyée de maniére optimale.

10.1. Génération du fichier d'impression

Générez le fichier diimpression de I'objetimprimé désiré pour la restaurati-
on en utilisant le logiciel adéquat (Composer) et soumettez-le dans le for-
mat approprié a limprimante. Veuillez respecter les instructions d'utilisation
respectives des logiciels et imprimantes.

Important: certaines dents i bles dans le euvent étre sou-
mises a des droits d'auteur. Lorsque vous utilisez un fichier stl d'une telle dent, veillez a
ne pas enfreindre de propriété intellectuelle.

10.2. Impression
Travaillez avec un matériel le plus propre possible. En effet, des réservoirs ou machi-
nes sales peuvent entrainer une déformation/décoloration et donc résulter en un objet
imprimé inexploitable.
Secouez brievement le liquide avant de le verser dans le réservoir de |'imprimante
3D. Lancez le processus d'impression en respectant les instructions dutilisation de
limprimante. Téléchargez le jeu de paramétres nécessaire pour CROWNTEC & partir
de la base de données du fabricant de himprimante. Pour les imprimantes ASIGA
une température de travail de 35 °C / 95°F doit étre maintenue. Pour toutes les autres
il est é chamener | et la résine 3 imprimer 4 la
température de fonctionnement. Un démarrage 4 froid est a éviter.

Pour obtenir un apercu de la compatibilité des
appareils officiellement validés par saremco, scannez
le QR-Code  Iaide de I'application appareil photo
ou utilisez des applications de numérisation telles que
Lens (Google) ou QR-Code-Scanner (QR SCAN Team).
Téléchargez 'apercu de compatibilité (utilisez Mozilla

Firefox ou Google Chrome) a partir de | page d'accueil
saremco.ch/fr/download/instructions-for-use/. Regardez
sous |'apercu de compatibilité.

10.3. Nettoyage
Une fois I'impression terminée, retirez la plate-forme de fabrication de I'appareil. Il est
conseillé de porter des gants (en nitrile) et des lunettes de protection pour les étapes
suivantes de retrait et de nettoyage de |'objet imprimé.

Placez la plateforme sur une feulle de papier ou un lin-
ge, objets imprimés vers le haut. Retirez les objets imprimés de la
plate-forme a I'aide d'un instrument adéquat (couteau a mastic). Par la suite, les structu-
res de soutien seront dissociées. Pour ce faire, on peut utiliser soit un disque de coupe,
soit un couteau latéral. Pour retirer la matiére en excés, nettoyez I'objet imprimé grace
& un chiffon imbibé d'alcool (96%) et éventuellement une brosse trempée dans une
solution alcoolique jusqu‘a ce que les résidus de résine soient complétement éliminés.
Puis séchez soigneusement la les objets imprimés grace  une seringue 3 air.
Attention: Protégez les produits photopolymérisables des sources de lumiére intenses!

10.4. Finition de I'objet imprimé

Etape optionnelle 1 : Sabler soigneusement la surface des objets imprimés avec un
produit abrasif de polissage. Le port de gants en nitrile, de lunettes de sécurité et dhun
masque anti-poussiére est recommandé pour cette étape.

Etape optionnelle 2 : Les objets peuvent étre personnalisés & haide de teintures, par
exemple de la marque els paintart. Respectes Ie mode cemploi

Pour obtenir les propriétés matérielles et la k é désirées, il est
de post-polymériser les objets imprimés complétement secs et propres. Pour la po-
lymérisation finale, placez les objets imprimés dans un caisson 3 UV.

Remarque le temps de polymérisation est fortement tributaire des lam-
pes / caisson lumineux utiisés. Les propriétés et la couleur finale dépendent
du processus de post: Lla post-polymé n est un trai-
tement a la lumiére UV assurant la polymérisation compléte des produits
saremco print. Les monoméres résiduels sont ainsi réduits au minimum et les prop-
riétés mécaniques optimales réalisées. Cette procédure est une étape nécessaire pour
obtenir un produit final biocompatible.

Il est recommandé 'unité de polymérisation « SignumHiLite Power » de la marque He-
raeusKulzer (2 x 180s) ou le périphérique a flashs UV « Otoflash G171 » de la marque
NK-Optik (4000 flashs). En général, tous les caissons lumineux pour les matériaux de
recouvrement de post-polymérisation drune longueur dronde de 320 3 500 nm peuvent
&tre utilisés.

Les caissons lumineux & lumiére flash intégrée permettent un temps d'exposition réduit
par rapport aux lampes conventionnelles. Suivez toujours les instructions d'utilisation
respectives de |'unité de polymérisation employée. Les durées indiquées se rapportent
a des unités de photopolymérisation qui font I'objet d'entretiens périodiques et dont
I'intensité lumineuse est testée de maniére réguliére.

10.5. Fixat

10.5.1. Fixation des couronnes, inlays, onlays et facettes permanentes

Dans le cas de couronnes individuelles  permanentes, lintéri-
des couronnes doit étre rendu rugueux avec un sablage

(A\ZO3 110 um). Ensuite, comme d'habitude, fixez-les avec un matériau de ciment

Bridge

Dimension du connecteur

216mm 216 mm?
i }

15. Hygiéne

Les objets imprimés composés de CROWNTEC ne doivent pas étre nettoyées avec des
produits chimiques. Un nettoyage & 'eau suffit. Si nécessaire, I'objet imprimé finalisé
peut étre désinfectée & I'aide d'une solution d'éthanol

16. Garant
Notre responsabilité est limitée 4 la qualité de nos produits. Si un produit s'avére de qua-
lité déficiente, seule sa valeur sera remplacée. Nous déclinons toute responsabilité pour
dautres dégats, notamment ceux dus au non-respect du mode d'emploi ou &
la manipulation incorrecte ou & l'utilisation non conforme d'un produit. Avant
dutiliser les produits, il incombe & I'utilisateur de vérifier s'ils sont adaptés & la
finalité visée. Lui seul assume tous les risques associés a I'utilisation du produit et porte
I'entiére responsabilité d'éventuels dégats pouvant en résulter. Les fiches de données
de sécurité et les données techniques sont disponibles sur la page d'accueil de
SAREMCO Dental.

Vous trouverez des rapports sommaires sur la sécurité et la performance clinique de SA-
REMCO produits dans la banque de données européenne sur les dispositifs médicaux
(EUDAMED-https://ec.europa.eu/tools/eudamed)
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Per i ponti prowvisori si applica:

area del connettore di almeno 16 mm?

Larea del cnnettore dovrebbe essere la piti grande possibile.

Per la stabilita fisica, I'altezza del connettore & pits importante della larghezza. Raddop-
piando la larghezza si raddoppia solo la forza, mentre raddoppiando | * altezza si ottiene
otto volte la forza. Le superfici ovali dei connettori sono quindi raccomandate.
Progettare ponti temporanei (a lungo termine) nella regione dei molari non visibili sotto
forma di ponte (ponte p Un ponte galleggiante non si appoggia
saldamente alla mascella, ma forma una superficie che pud essere risciacquata al di
sotto e puo quindi essere pulita in modo ottimale.

10.1. Generare il file di stampa

Generare il file di stampa per gli oggetti stampati richiesti utilizzando il software ade-
guato (Composer) e inviarlo alla stampante. Seguire le istruzioni fornite per I'utilizzo del
software e della stampante.

Nota Importante: i denti artificiali disponibili in commercio potrebbero essere protetti
da copyright. Nell'utilizzo dei file per la stampa di denti artificiali, & necessario tener
conto delle leggi sul copyright.

10.2. Stampa

Si consiglia di lavorare in maniera pit pulita possibile: serbatoi e stampanti sporche
possono portare a deformazioni e alterazioni del colore e quindi a un fallimento del
processo di stampa

Agitare brevemente il materiale liquido e versarlo nel serbatoio della stampante 3D.
Iniziare il processo di stampa seguendo le istruzioni per I'uso della stampante. Scaricare
il set di parametri per CROWNTEC dal database del produttore della stampante. Per le
stampanti ASIGA: si deve mantenere una temperatura di lavoro di 35 °C / 95°F. Per tutte
le altre stampanti si raccomanda di portare a di esercizio sia la

che la resina da stampare. Evitare le partenze a freddo.

Per una panoramica della compatibilita saremco dei
dispositivi ufficialmente convalidati, scansionare il
codice QR I della o
utilizzare applicazioni di scansione come Lens (Google)
© QR-Code-Scanner (QR SCAN Team). Scaricare la
panoramica di compatibilita (utilizzare Mozilla Firefox o

Google Chrome) dalla homepage saremco.ch/it/down-
load/instructions-for-use/. Cercare la voce Panoramica
della compatibilita

10.3. Pull
Dopo il completamento del processo di stampa, rimuovere la piattaforma dalla stampan-
te. Durante la rimozione degli oggetti stampati e le successive fasi di pulizia, si consiglia di
indossare guanti (in nitrile) e occhiali protettivi.

Posizionare la piattaforma su della carta o tessuto con gli ogget-
ti  stampati rivolti verso l'alto. Rimuovere gli oggetti stampati dalla
piattaforma utilizzando uno strumento adeguato (spatola). Successivamente, tagliare
le strutture di supporto. A questo scopo si pud usare sia un disco da taglio che una
tronchese laterale. Per rimuovere il materiale in eccesso, pulire gli oggetti stampati con
un panno imbevuto di alcol (96%) e possibilmente una spazzola imbevuta di soluzione
alcolica fin quando tutti i resti in resina sono completamente rimossi. Asciugare gli og-
getti stampati con cura tramite una siringa d'aria.

: Proteggere i prodotti fotops da forti fonti di luce!
10.4. Terminare la produzione degli oggetti stampati

Fase opzionale 1: sabbiare accuratamente la superficie degli oggetti stampati con ma-
teriale lucidante. Per questa fase si raccomanda di indossare guanti in nitrile, occhiali di
sicurezza e una maschera antipolvere.

Fase opzionale 2: gli oggetti possono essere personalizzati con colori come els paintart.
Osservare le istruzioni per buso
Per raggiungere le proprieta materiali e la bi bilita, & n ari
effettuare il post-curing degli oggetti stampati, una volla completamente asciutti e
puliti. Per la polimerizzazione finale, inserire i denti artificiali in un fotopolimerizzatore
a raggi UV.

ttenzione: il tempo di izzazione dipende dal tipo di lampade/dispositi-
Vo utilizzati. Le proprieta e il colore finale dipendono dal processo di post-curing. Il
post-curing & un trattamento a raggi UV che garantisce che i materiali di saremco print
abbiano raggiunto totale polimerizzazione. Il monomero residuo & ridotto al minimo e
cosi si ottengono le migliori proprieta meccaniche. La procedura & una fase necessaria
per ottenere un prodotto finale biocompatibile.
Si consiglia I'utilizzo dell'unita di polimerizzazione “Signum Hilite Power” di Heraeus
Kulzer (2 x 180s) o del dispositivo UV “Otoflash G171" di NK-Optik (4000 flash).
In generale, possono essere utilizzati tutti i dispositivi UV per la fotopolimerizzazione di
materiali di rivestimento con una lunghezza d'onda tra i 320 e 500 nm
| fotopolimerizzatori con lampade flash integrate permettono di diminuire i tempi di
esposizione rispetto a quelli con lampade tradizionali. Si ricorda di seguire le sempre le
istruzioni per I'uso dell'unita di polimerizzazione. | tempi indicati si riferiscono a unita di
f aregolare e test di intensita luminosa

10.5. Fissaggio

10.5.1. Fissaggio di corone, inlays, onlays e faccette permanenti

Nel caso di corone singole permanenti, I'interno delle corone deve essere irruvidito
con una sabbiatura (AI203, 110 um). Quindi, come al solito, fissarle con un materiale
composito di cemento. | cementi al zinco-fosfato e i cementi vetro-ionomerici hanno

Faccetta Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

16. Garanzia
La nostra responsabilita & limitata alla qualita dei prodotti. Se il prodotto & difetto-

so, la copre il valore o Non ci
alcuna responsabilita per altri danni, in particolare per quelli causati dall'inos-
servanza delle istruzioni per l'uso, da altre manipolazioni improprie o dall'uso
inappropriato del prodotto. E responsabilita dell'utente verificare, prima di usare il
prodotto, che sia adeguato alla sua destinazione d'uso. L'utente assume tutti i rischi
connessi all'utilizo del prodotto e assume la responsabilita esclusiva per eventuali
danni che ne derivino. Schede dati sicurezza e dati tecnici sono disponibili sul sito web
di SAREMCO.

Resoconti sommari sulla sicurezza e le prestazioni cliniche di SAREMCO prodotti sono
disponibili nella banca dati europea dei dispositivi medici (EUDAMED-https://ec.eu-
ropa.euftools/eudamed)
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SAREMCO

Instrucciones de uso
saremco print - CROWNTEC

1. Descripcién del producto
CROWNTEC es un polimero fotopolimerizable fluido a base de éster de acido me-
tacrilico para la produccion impresos en 3D de coronas, inlays, onlays y carillas perma-
nentes, coronas y puentes temporales y dientes artificiales.

2. Composicién
BisEMA, dental glass (silanized), pyrogenic silica, catalysts, inhibitors.

3. Uso previsto
Los productos saremco print proporcionan materiales fotopolimerizables a base de
resina para la correccién o reconstruccién de la denticién natural funcionalmente com-
prometida (por ejemplo, dientes perdidos o deficientes) mediante la fabricacion de
protesis dentales personalizadas impresas en 3D.

4. Indicaciones
Con la ayuda de la maquina de impresion 3D de ASIGA y Rapid Shape:
1. Produccion de coronas, inlays, onlays y
carillas permanentes
. Produccion de coronas y puentes, inlays,
onlays y carillas temporales
. Produccion de dientes artificiales para su
posterior insercion en la base de la
dentadura.

~
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5. Contraindicaciones

No utilice el producto en caso de alergia conocida a uno o mas ingredientes.

Si tiene alguna duda, aclare el asunto y excluya una posible aler-
gia con la ayuda de una prueba de alergia especifica antes de usar
CROWNTEC.

CROWNTEC no debe utilizarse para ningin otro fin a los especificados en la seccion
“Indicaciones”. Si no se cumplen estas instrucciones de uso es posible que se produz-
can efectos adversos en la calidad quimica y fisica de los trabajos impresos producidos
por CROWNTEC.

6. Pacientes destinatarios
CROWNTEC puede emplearse en todo tipo de pacientes, sin limitaciones de edad
osexo.

7. Usuario
La aplicacién de CROWNTEC debe llevarla a cabo un usuario profesional cualificado
y formado en odontologia

8. Efectos secundarios
En casos particulares, se han descrito alergias de contacto a productos de composi-
cién similar.

9. Interacciones
Se desconocen.

10. Etapas del proceso

Consulte también el manual de fabricacion de ASIGA y Rapid Shape en www.saremco.
ch

La siguiente informacion se aplica al modelo modelado en la computadora:

Espesor minimo de pared: La siguiente ilustracion muestra los espesores minimos de
pared especificados para la indicacion respectiva. El grosor minim de la pared debe
respetarse incluso después del rectificado manual.

Lo siguiente se aplica a los puentes temporales:

érea del conector de al menos 16 mm?.

ES

miendan los compuestos de fijacién Panavia 5 [Kuraray]y Variolink [Ivoclar]

10.5.2. Fijacién de las coronas y puentes, inlays, onlays y carillas temporales.
Fije el acabado temporal con cementos temporales disponibiles comercialmente.

10.5.3. Conexién de dientes artificiales y prétesis

a) Insertar los dientes artificiales impresos en una base de dentadura prefabricada e
impresa. Raspe la superficie de la base de los dientes artificiales impresos, por ejem-
plo, mediante chorro de arena (AI203, 110 pm), aplique un primer y un material de
fijacién, inserte en la prétesis de acuerdo con la forma natural y polimerice. Alterna-
tivamente, CROWNTEC también se puede utilizar directamente como material de
fijacion. Por lo tanto, coloque una pequefia cantidad de material con un cepillo en la
superficie aspera del diente artificial, coléquelo en la protesis, elimine el exceso de
material y fotopolimerice por todos los lados durante al menos 20 segundos. La lam-
para de polimerizacion debe tener una potencia luminosa minima de 600 mW/cm?

b) Usar un procedimiento de acabado clasico como el método de vertido con resina de
curado en frio después de raspar los dientes.

10.6. Acabado y pulido
Prepare a trabajo impreso con fresas de diamante de 40 i y 12 . Pulir hasta lograr
un brillo intenso utilizando cepillos de pulir, discos de pulir, tiras de pulir o pulidores
de silicona

11. Almacenamiento
iProteja este producto de la luz fuerte y de las fuentes de calor! La temperatura de
almacenamiento recomendada es de entre 4°C y 28°C / 39°F y 82°F. Cierre el paquete
después de cada uso

12. Niimero de lote y fecha de caducidad
El nimero de lote se utiliza para identificar el producto en caso de consultas. No use
este producto pasada su fecha de caducidad.

13. Medidas preventivas
Solo para uso dental. Mantener fuera del alcance de los nifios. Hasta la fase de postcura-
dose recomiends el uso de guantes de nitrlo mientras se trabaja con CROWNTEC Los
guantes médicos ibles no ofrecen una eficaz contra
el efecto de sensibilizacion de los me(acrvlalos Si el producto entra en contacto con el
guante, quiteselo y deséchelo, lavese las manos con agua y jabon de inmediato y pon-
gase un guante nuevo. En el caso de que se produzca una reaccion alérgica, consulte
con un médico. Al pulir o extraer composites se recomienda utilizar siempre un sistema
de refrigeracién por agua y un buen sistema de extraccién para poder ventilar el labo-
ratorio dental con frecuencia, asimismo se recomienda utilizar mascaras con una alta
eficiencia en filtracién de particulas para tamafios de particulas pequefios.

14. Medidas de emergencia
En caso de contacto directo del material no curado con la mucosa oral, enjuagar con
agua. En caso de contacto con los ojos, enjuagar con abundante agua y consultar a
un oftalmélogo.

15. Higiene
Los trabajos impresos de CROWNTEC no deben limpiarse con productos quimicos
Limpiarlos con agua es suficiente. De ser necesario, lo trabajo impreso terminado se
puede desinfectar con una solucién de etanol

16. Garantia
Nuestra responsabilidad se limita a la calidad de nuestros productos. En caso de que un
producto sea de calidad deficiente, solo se sustituye su valor.

SAREMCO

Gebruiksaanwijzing
saremco print - CROWNTEC

1. Productbeschrijving

CROWNTEC is een lichtuithardend, vioeibaar polymeer op basis van esters van met-
hacrylzuur voor het vervaardigen van permanente kronen, inlays, onlays en fineer, tijde-
lijke kronen en bruggen en kunsttanden met een 3D-printer.

2. Samenstelling
BisEMA, dental glass (silanized), pyrogenic silica, catalysts, inhibitors.

3. Beoogd gebruik

saremco print producten leveren lichthardende 3D-printbare materialen op harsbasis
voor de correctie of reconstructie van functioneel aangetaste natuurlijke gebitselemen-
ten (bv. ontbrekende tanden of tanden) door de van op maat
gemaakte 3D-geprinte tandprothesen

4. Indicatie
Met behulp van de 3D-printer van ASIGA en Rapid Shape:
1. Vervaardiging van permanente kronen,
inlays, onlays en fineer
2. Vervaardiging van tijdelijke kronen en
bruggen, inlays, onlays en fineer
3. Vervaardiging van kunsttanden voor
plaatsing in een prothesebasis.

5. Contra-indicaties

Gebruik het product niet als u een bekende allergie heeft voor een of meerdere be-
standdelen

Voer in geval van twijfel een specifieke allergietest uit om mogelijke allergieén uit te
sluiten voordat u CROWNTEC gebruikt.

CROWNTEC mag niet worden gebruikt voor andere doeleinden dan die vermeld in
de sectie “Indicatie”. Als u van deze gebruiksaanwijzing afwikt, kan dit nadelige ge-
volgen hebben voor de chemische en fysieke kwaliteit van restauraties vervaardigd van
CROWNTEC.

6. Patiéntendoelgroep
CROWNTEC kan voor alle patiénten zonder beperking ten aanzien van leeftijd of ge-
slacht worden gebruikt.

7. Gebruiker
CROWNTEC wordt toegepast door prof: | in de tandheelkunde opgeleid:
gebruikers

8. Bijwerkingen

In individuele gevallen zijn voor producten met een

NL

10.5.2. Bevestiging van de tijdelijke kronen en bruggen, inlays, onlays en fineer
Bevestig de afgewerkte tideljke met in de handel verkrijgbare tiidelijke cementen.

10.5.3. De kunsttanden aan een prothese verbinden

2) Plaatsing van de geprinte kunsttanden in een vooraf geprinte prothesebasis

Ruw het opperviak voor de prothesebasis van de geprinte kunsttanden op, bijvoorbeeld
door zandstralen (AI203, 110 pm), breng een primer en hechtmateriaal aan, plaats de
tanden in de prothese (volg de natuurlijke vorm) en polymeriseer.

CROWNTEC kan ook rechtstreeks als hechtmateriaal worden gebruikt. Doe hiervoor
met een borstel een kleine hoeveelheid op het opgeruwde oppervlak van de kunsttand,
plaats de tand in de prothese, verwijder eventueel overtollig materiaal en laat de tand
van alle kanten minimaal 20 seconden uitharden met licht. De polymerisatielamp moet
een lichtopbrengst hebben van minstens 600 mW/cm?

b) Volgens een klassieke afwerkprocedure, zoals de gietmethode met koudhardende
hars na het opruwen van de tanden

10.6. Afwerken, polijsten
Prepareer de restauratie met dizmantboren van 40  en 12 . Hoogglans polisten met
borstels, polijstschijven, strips of op siliconenbasis

11. Bewaren

Bescherm dit product tegen sterke licht- en hittebronnen!

De aanbevolen bewaartemperatuur is tussen 4°C en 28°C / 39°F en 82°F. Sluit de ver-
pakking na elk gebruik.

12. Batchnummer en vervaldatum
Het batchnummer wordt gebruikt voor identificatie van het product bij vragen. Gebruik
dit product niet na de vervaldatum.

13. Voorzorgsmaatregelen
Alleen voor tandheelkundig gebruik. Buiten bereik van kinderen hou-
den. Het is raadzaam om nitrilhandschoenen te dragen tiidens het han-
teren van CROWNTEC tot de naharding. Commercieel verkrijgbare me-
dische handschoenen bieden geen effectieve bescherming tegen de
sensitisatie die optreedt bij gebruik van methacrylaten. Trek de handschoen uit, gooi
deze weg, was uw handen direct met water en zeep en trek een nieuwe handschoen
aan als het product in contact komt met de handschoen. Raadpleeg een arts als u een
allergische reactie krijgt. Bij het polijsten of verwijderen van composieten is het raad-
zaam om altijd een waterkoeling en een goede afzuiging te gebruiken, om het tand-
technisch laboratorium regelmatig te luchten en om een masker te dragen met een
hoge filtratie-efficiéntie voor kleine deeltjes.

14.

samenstelling gemeld

9. Wisselwerkingen
Geen bekend.

10. Gebruiksstappen

Raadpleeg ook de Fabrication Manual voor ASIGA en Rapid Shape op www.saremco.
ch.

De volgende instructies zijn van toepassing op het model dat op de computer is ge-
modelleerd:

Minimale de volgende toont de minimale wand-
dikte voor de respectieve indicatie. De wanddikte mag zelfs na handmatig slijpen niet
worden ondergraven. Voor voorlopige bruggen geldt het volgende: connectorgebied
minimaal 16 mm?Z.

Het aansluitgebied moet zo groot mogelijk zijn.

Bij rechtstreeks contact van het ongeharde materiaal met het mondslijmvlies: met wa-
ter uitspoelen. Bij contact met de ogen: grondig spoelen met water en een oogarts
raadplegen

15. Hygiéne

Restauraties  die  zijn  vervaardigd van CROWNTEC mogen  niet
worden gereinigd  met  chemische  producten.  Reiniging  met
water is afdoende. Indien nodig kan de tauratie worden ged ]
met een ethanoloplossing

16. Garantie
Onze aansprakelijkheid is beperkt tot de kwaliteit van onze producten. Als de kwaliteit
van een product onvoldoende is, word alleen de waarde van het product vervangen

Corona

Posterior

Corona Inlay

Anterior

15 15 15 15

Valores en mm

El drea del conector debe ser lo mas grande posible.

Para la estabilidad fisica, la altura del conector es més importante que la anchura.

Al duplicar la anchura sélo se duplica la fuerza, mientras que al duplicar la altura se
multiplica por ocho. Por lo tanto, se recomiendan las superficies de los conectores
ovalados.

Disefiar puentes provisionales (a largo plazo) en la regién molar no visible en forma de
puente flotante (puente posterior). Un puente flotante no se asienta firmemente sobre
la mandibula, sino que forma una superficie que se puede enjuagar por debajo y, por
tanto, se puede limpiar de forma optima.

10.1. Generacién del archivo de impresién

Genere el archivo de impresion de la restauracion de los trabajos impresos deseados
utilizando el software adecuado (Composer) y entréguelo apto para la impresora. Res-
pete las instrucciones correspondientes para el uso del software y la impresora.

Importante: los dientes artificiales comerciales disponibles pueden estar sujetos a la ley
de derechos de autor. Cuando se utiliza un archivo stl de tales dientes se deben tener
en cuenta las leyes de derechos de autor.

10.2. Impresién

Trabaje de la manera més limpia posible, ya que los depésitos o las maquinas sucias
pueden provocar deformaciones o decoloracion algo que, a su vez, puede ocasionar
errores en los objetos impresos.

Agite brevemente el material liquido y viértalo en el depésito de la maquina de im-
presion 3D. Inicie el proceso de impresion siguiendo las instrucciones de uso de la
impresora. Descargue el juego de parémetros destinado a CROWNTEC de la base de
datos del fabricante de la impresora. Si utiliza una impresora de ASIGA debera mante-
ner una temperatura de trabajo de 35 °C / 95 °F. En todas las demés impresoras debera
asegurarse de que tanto la impresora como la resina a imprimir alcancen la temperatura
de funcionamiento. Hay que evitar el arranque en frio.

Para ver la compatibilidad de los dispositivos validados
oficialmente por saremco, escanea el cédigo QR con

Ia aplicacion de la camara o utiliza aplicaciones como
Lens (Google) o QR-Code-Scanner (QR SCAN Team)
Descargue el resumen de compatibilidad (utilice Mozilla
Firefox o Google Chrome) desde la pagina de inicio

saremco.ch/en/download/instructions-for-use/. Busque
en la vista general de compatibilidad.

10.3. Limpieza
Una vez finalizado el proceso de impresion retire la plataforma de crea-
cién de la maquina. Durante la extraccién de los trabajos impresos, asi como
durante los siguientes pasos de limpieza, se recomienda el uso de guantes
(guantes de nitrilo) y gafas protectoras.

Coloque la plataforma sobre un trozo de papel o tela con los trabajos realizados hacia
arriba. Retire los trabajos impresos de la plataforma utilizando un instrumento adecua-
do (espatula). Posteriormente, se cortan las estructuras de soporte. Para ello se puede
utilizar un disco de corte o un cortador lateral. Para eliminar el exceso de material,
limpie el trabajo impreso con un pafio empapado en alcohol (96%) y, eventualmente,
con un cepillo empapado en una solucion alcohdlica hasta que todos los restos de
resina se hayan eliminado por completo. A continuacion, seque los trabajos impresos
2 fondo con una jeringa de aire.

Advertencia: proteja los productos fotopolimerizables de fuentes de luz intensas!

. Acabado de los trabajos impresos.
Paso opcional 1: Realice un pulido de la superficie de los objetos impresos con un pro-
ducto abrasivo. En este paso, se recomienda usar guantes de nitrilo, gafas de seguridad
y una méscara antipolvo.

Paso opcional 2: Los objetos se pueden personalizar utilizando modificadores de color,
por ejemplo, els paintart. Observe las instrucciones de uso. Para lograr las propiedades
del material y la biocompatibilidad deseadas, es necesario el postcurado de los obje-
tos impresos completamente secos y limpios. Para la polimerizacién final, coloque los
trabajos impresos en una caja de luz ultravioleta. Nota: el tiempo de curado depende
en gran medida del tipo de lémparas/caja de luz utilizada(s). Las propiedades finales y
el color final dependen del proceso de postcurado. El postcurado es un tratamiento
con luz ultravioleta que garantiza que los materiales de saremco print obtengan una
conversion polimérica completa, que el monémero residual se reduzca al minimo y que
se logren las mas altas propiedades mecanicas. Este procedimiento es un paso neces-
ario para lograr un producto final biocompatible. Se recomienda utilizar la unidad de
polimerizacién «Signum HiLite Power» de Heraeus Kulzer (2 x 180s) o el dispositivo de
flash «Otoflash G171» de NK-Optik (4000 flashes). En general, se pueden utilizar todas
las cajas de luz para materiales de recubrimiento fotopolimerizables que cubren un
rango de longitud de onda de 320 a 500 nm. Las cajas de luz con luz de flash integrada
permiten un tiempo de exposicién mas corto en comparacién con las lamparas con-
vencionales. Siga siempre las instrucciones de uso de la unidad de polimerizacion. Los
tiempos indicados se refieren a unidades de fotopolimerizacién que se someten a un
mantenimiento regular y en las que se comprueba la intensidad de la luz.

. Fijacion de las coronas, inlays, onlays y carillas permanentes
En caso de coronas individuales permanentes, el interior de las coronas debe ser rugo-
50 con un chorro de arena (AI203, 110 um). Luego, como de costumbre, fijelo con un
material compuesto de cemento. Los cementos de fosfato de zinc y los cementos de
ionémero de vidrio solo tienen una idoneidad limitada debido a su opacidad. Se reco-

Carilla Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

En caso de producirse daros adicionales, en concreto, aquellos causados por no respe-
tar las instrucciones de uso, por el manejo inapropiado o por el uso inadecuado de un
producto, no se asumiré ninguin tipo de responsabilidad. Es responsabilidad del usuario
comprobar si los productos son adecuados para el uso previsto antes de utilizarlos. El
usuario asume expresamente todos los riesgos relacionados con el uso del producto
y asume Ia responsabilidad exclusiva por cualquier dafio causado como resultado del
mismo. Las fichas de datos de seguridady los datos técnicos estan disponibles en la pi-
gina de inicio de SAREMCO. Los sobre seguridad y rendimiento clinico del
SAREMCO productos estén disponibles en la base de datos europea sobre productos
sanitarios (EUDAMED-https://ec.europa.eu/tools/eudamed).

17. Produccién / distribucién
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Alle waarden in mm

Voor de fysieke stabiliteit is de hoogte van de connector belangrijker dan de breedte.
Verdubbeling van de breedte verdubbelt alleen de kracht, terwijl verdubbeling van de
hoogte acht keer zoveel kracht geeft. Daarom worden ovale connectoroppervlakken
aanbevolen.

Ontwerp tidelijke (langdurige) bruggen in het niet-zichtbare gebied van de kiezen in
de vorm van een zwevende brug (posterieure brug). Een zwevende brug zit niet stevig
op de kaak, maar vormt een opperviak waar onder gespoeld kan worden en dat dus
optimaal gereinigd kan worden.

10.1. Een printbestand maken

Gebruik de juiste software (Composer) om een printbestand van de gewenste tandres-
tauratie te maken en stuur het bestand naar de printer. Zie de bijbehorende gebruiksa-
anwijzingen van de software en printer.

Belangrijk: In de handel verkrijgbare kunsttanden kunnen auteursrechtelijk beschermd
zijn. Let bij gebruik van een stl-bestand van dergelijke tanden op de auteursrechten.

10.2. Printen

Werk zo schoon mogelijk; vuile reservoirs of apparaten kunnen leiden tot vervormingen/
verkleuringen en daarmee fouten in de geprinte objecten.

Schud de vloeistof kort en giet de vloeistof in het reservoir van de 3D-printer. Volg de
gebruiksaanwijzing van de printer om het printproces te starten. Download de beno-
digde parameterset voor CROWNTEC uit de database van de printerfabrikant. Voor
ASIGA-printers: Er moet een werktemperatuur van 35 °C / 95 °F worden aangehouden.
Voor alle andere printers wordt aanbevolen om zowel de printer als de te printen hars
op bedijfstemperatuur te brengen. Een koude start moet worden vermeden.

Voor een saremco-compatibiliteitsoverzicht van officieel
gevalideerde apparaten scant u de QR-code met de
camera-app of gebruikt u scan-apps zoals Lens (Google)
of QR-Code-Scanner (QR SCAN Team). Download het
compatibiliteitsoverzicht (gebruik Mozilla Firefox of
Goog\e Chrome) van de homepage saremco.ch/nl/
gebruik/. Kijk onder compatibi

liteitsoverzicht

10.3. Reinigen

Verwijder het bouwplatform uit de printer als het printproces Klaar is. Het wordt aange-
raden om (ntrlJhandschoenen en een veiligheidsbril e dragen tidens het vervideren
van de en tijdens de

Zet het bouwplatform op een stuk papier of doek met de geprinte materialen boven.
Verwijder de geprinte materialen van het bouwplatform met een daarvoor geschikt in-
strument (plamuurmes). Verwijder vervolgens de draagstructuren. Hiervoor kan zowel
een slijpschijf als een zijkniptang worden gebruikt. Reinig de geprinte materialen met
een in alcohol (96%) gedrenkt doekje en eventueel een borstel met alcoholoplossing
tot alle harsresten volledig zijn verwijderd. Droog de geprinte materialen vervolgens
grondig met een luchtspuit.

Waarschuwing: Bescherm lichtuithardende producten tegen sterke lichtbronnen!

10.4. De geprinte materialen afwerken

Optionele stap 1: Straal het oppervlak van de geprinte materialen voorzichtig met een
glansstraalmiddel. Het dragen van nitril handschoenen, een veiligheidsbril en een stof-
masker wordt voor deze bewerkingsstap aanbevolen.

Optionele stap 2: Voor het ind van de kunnen kl wor-
den aangebracht, bijvoorbeeld met els paintart. Neem de gebruiksaanwijzing in acht.
Om de gewenste i + en bi te bereiken, moeten
de volledig droge en schone geprinte materialen worden nagehard. Plaats de geprinte
materialen in een uv-lichtbak voor polymerisatie.

Opmerking: de nahardingstijd is sterk afhankelijk van het soort lampen/lichtbak
dat wordt gebruikt. De uiteindelijke eigenschappen en kleur zijn afhankelijk van de
naharding. Naharden is een behandeling met uv-licht om ervoor te zorgen dat de
saremco print-materialen volledig worden gepolymeriseerd, de hoeveelheid restmo-
nomeren tot een minimum wordt beperkt en de hoogste mechanische eigenschappen
worden bereikt.

Deze procedure is essentieel voor het behalen van een biocompatibel eindproduct.
Het wordt aanbevolen de polymerisatielamp Signum HiLite Power van Heraeus Kulzer
(2 x180s) of de uv-flitslamp Otoflash G171 van NK-Optik (4000 lichtflitsen) te gebruiken.
Alle lichtbakken voor lichtuif de met een golflengtebereik van
320-500 nm kunnen worden gebruikt.

Lichtbakken met een geintegreerde flitslamp zorgen voor een kortere belichtingstijd
dan conventionele lampen. Volg altijd de ijzing van de polymer

De aangegeven tijden hebben betrekking op de licht uitharding die regel-
matig wordt onderhouden en getest op lick i

10.5. Bevestiging

10.5.1. Bevestiging van de definitieve kronen, inlays, onlays en fineer

In het geval van definitieve enkele kronen, moet de binnen-
kant van de kronen worden opgeruwd met een  zandstraal

(AI203, 110 um). Bevestig het vervolgens zoals g ik met een cor t
materiaal. ten evenals zijn slechts beperkt
geschikt vanwege hun opaciteit. De bevestigingscomposieten Panavia 5 (Kuraray) en
Variolink (Ivoclar) worden aanbevolen

Fineer Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

Wij aanvaarden geen aansprakelijkheid voor overige schade, d.w.z. schade veroorzaakt
door niet-naleving van de iizing, overig onjuist gebruik of onbedoeld
gebruik van een product.

Het is de verantwoordelijkheid van de gebruker om voor ge-
bruik van de producten te controleren of de producten
geschikt zijn voor het beoogd gebruik. De gebruiker aanvaardt uitdrukkelijk alle risico’s
die zijn verbonden aan het gebruik van het product en is volledig aansprakelijk voor
eventuele schade voortkomend uit het gebruik. De veiligheidsinformatiebladen en
technische gegevens zijn beschikbaar op de startpagina van SAREMCO.

Beknopte verslagen over veiligheid en klinische prestaties van SAREMCO producten
zijn opgeslagen in de Europese databank voor medische hulpmiddelen (EUDAMED-
https://ec.europa.eu/tools/eudamed).

17. Productie / distributie
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SAREMCO

Manual de instrucoes
saremco print - CROWNTEC

1. Descrigio do produto
CROWNTEC é um material sintético fluido fotopolimerizével & base de éster metacrili-
co, para o fabrico de coroas impressas a 3 D, inlays, onlays e veneers, coroas e pontes
provisérias e dentes artificiais.

2. Composicao

BisEMA, vidro dental (sil o), silica coloidal f lisad: inibidores.

3. Utilizagio prevista

Os produtos da saremco print fornecem materiais 4 base de resina imprimiveis em 3D
de fotopolimerizagao para a correcao ou reconstrucao de dentigdo natural compromet-
ida a nivel funcional (por ex., dentes em falta ou dentes deficientes) fabricando préteses
dentarias personalizadas impressas em 3D.

4. Indicagdes

Com a impressora 3 D da ASIGA e Rapid Shape

1. Produgéo de coroas definitivas, inlays, onlays e veneers

2. Produgao de coroas provisérias e pontes, inlays, onlays e veneers

3. Produgao de dentes artificiais para posterior incorporacéo numa base de prétese

5. Contraindicagdes

O produto nao deve ser utilizado em caso de alergia conhecida a um ou mais dos
componentes. Em caso de divida, uma eventual alergia deve ser esclarecida e excluida,
recorrendo a um teste de alergia especifico, antes da aplicagio de CROWNTEC. O
CROWNTEC néo pode ser usado para outros fins que nao os estabelecidos na secgso
Indicacbes”. Qualquer desvio destas instrucdes pode ter efeitos na qualidade quimica
e fisica das restauragdes realizadas com CROWNTEC.

6. Grupo-alvo de pacientes
Grandio pode ser aplicado em todos os pacientes sem limitagées em virtude da sua
idade ou sexo.

7. Utilizador
A aplicago do Grandio é realizada pelo utilizador com formacéo profissional em me-
dicina dentaria

8. Efeitos secundarios
Foram descritos casos isolados de alergia a produtos com uma composigso semel-
hante.

9. Interagio
Desconhecida

10. Fases do processo

Deve consultar também o Manual de Fabrico da ASIGA e Rapid Shape, disponivel em
www.saremco.ch. Quanto a0 modelo criado por computador, aplicam-se as seguintes
informagses: espessura minima da parede: a ilustracdo abaixo mostra as espessuras
minimas da parede para a respetiva indicagio. As espessuras da parede nao devem ser
ultrapassadas, mesmo depois da retificagso manual

Para pontes provisorias:
Superficie de ligago minima 16 mm2

A superficie de ligagio deve ser o maior possivel. Para a estabilidade fisica, a altura
do conector é mais importante do que a largura. Duplicar a largura significa duplicar a
estabilidade, enquanto duplicar a altura significa oito vezes mais estabilidade. Por isso
se recomendam superficies de ligacao em formato oval

PT

(AI203, 110 um) aplique um primario e um material de fixagio e depois insira os dentes
na base e polimerize. Como alternativa, é também possivel utilizar CROWNTEC direta-
mente como material de fixago. Aplique uma pequena quantidade com um pincel nos
espacos dos dentes artificiais, coloque na base da prétese, remova o excesso e polim-
erize de todos os lados no minimo durante 20 segundos. A lampada de polimerizagio
deve ter uma poténcia de luz minima de 600 mW/cm?2.

b) Utilizagdo de uma técnica de trabalho classica de fundicio com polimerizagéo a frio,
depois de lixar os dentes com o jato de areia.

10.6. Acabar, polir
Acabe a restauragio com brocas de diamante com 40 p e 12 pi. Deve polir com escovas
de alto brilho, discos de polimento, fitas ou polidores de silicone

11. Armazenamento

Este produto deve ser protegido de fontes de luz e calor fortes! A temperatura
recomendada situa-se entre os 4°C e os 28°C / 39°F e 82°F. Fechar a embalagem apos
cada utilizagdo.

12. Nimero de lote e data de validade
O namero de lote destina-se & identificacdo do produto em caso de questdes. Este
produto néo deve ser utilizado depois de terminado o prazo de validade.

13. Precaugdes
Destina-se apenas a uso / técnica dental. Manter afastado de criangas. Durante os
trabalhos com CROWNTEC até 2 fase de pés-polimerizacao usar sempre luvas de ni-
trilo. As habituais luvas médicas disponiveis ndo oferecem qualquer protecdo contra
o efeito de sensibilizacao dos metacrilatos. Se o produto entrar em contacto com as
luvas, descalgé-las e descarts-las, lavar as maos imediatamente com 4gua e sabdo e
usar luvas novas. Em caso de reagdo alérgica, consultar o médico. Durante o polimento
ou remogao de compositos, recomenda-se o trabalho com arrefecimento a agua, a
utilizagio de uma boa aspiraao, ventilar o laboratério com frequéncia e a utilizagio de
mascaras com elevada eficiéncia de filtragem de particulas de pequenas dimenses.

14. Medidas em caso de emergéncia
Se o material ndo polimerizado entrar em contacto com a mucosa oral, limpar com
4gua. Em caso de contacto com os olhos, lavar bem com 4gua e consultar um oftal-
mologista.

15. Higiene
As restauracdes feitas com CROWNTEC nao devem ser limpas com produtos quimicos.
Basta uma limpeza com agua. A restauragio pronta pode, se necessario, ser desinfe-
tada com élcool

16. Garantia

A nossa responsabilidade limita-se & qualidade dos nossos produtos. Em caso de um
problema de qualidade de um produto, é apenas substituido o respetivo valor. No que
diz respeito a outros danos, nomeadamente os que sio resultantes de ndo cumpri-
mento das instrugées ou outros procedimentos de manuseamento ou uso indevido de
um produto, rejeitamos qualquer responsabilidade. E da responsabilidade do utilizador
confirmar se o produto & adequado 3o fim previsto, antes da utilizagso do mesmo. O
utilizador assume todos os riscos associados 3 utilizagio do produto e assume total

bilidade pelos danos resultantes da utilizacio do mesmo.

SAREMCO

Odnyieg xpriong
saremco print - CROWNTEC

1. Nepiypacpii npoidvrog
To CROWNTEC eivan &va qarooxhnpuvspevo, péov nomepsg e Baon Tov eotépa
peBaxpuhicod ofgos yia v napayey To " pévipev

v, evBeTaoy, enif xai v OTE@AVGOV KAl YEPUPGY
a1 TEXVTGV BovTIGHY,

2. 3ovBeon

EL

Ta gutokBaTa (Lightbox e evowpaTopévo b GAAg ENTPENOUY. HIKpOTEPO
Xpévo éxBeong oe cuyKpion e Tous ouparkois AapnTpes, Ako)ouBEITE navra Tig
avrioroies oByiss xprionG Tou KaTAOKEUGOT TS ovaBas nolupepiopoL. O POVl
oe Hovades @ b nou cuvmpolVTal
TaKTIKG Kl ENEYXOVTaI Y1 TV Va0 PoITOG,

nou Tai

10.5. Erepwon

BISEMA, 0BovTiks yuaki( ) NUpETOYdVO NUpiTIO, KATGAUTEG,

3.MpoPAendpevn xprion

10.5.1. Erepéwon Tev op vBerwv Inlays,

Onlays kai kamapaBev Veneers.

Ta npoidvra mg saremco print napéxouv @ o Speva TpioBIGoTaTa
exTundoa Uik Baciopéva oe pTivy yia T 8i6pBwon f TV avakaTaokeur
Aermoupyika unopad) Puoikéoy v (n.x. eMeinovTa Sévria i eNinh
86vTia) pe TNV KATAOKEU NPOOGpHOCEVY 0BOVTIKGY NpoBEdewy e TpIoBIGoTATN
exTUnON.

4.EvBeign

Me 0 BoriBeia g pnxaviig TpIoBIdoTaTg exTénwong and Ty ASIGA kai To Rapid
Shape:

1. Mapayeoyf povipey oTepavey, evBETay, péTeov kai

2. Tlapayeoy) NPOCKPIVEY CTEPAVEV KAl YEPUPEY, EVBETEV, ENEVBENATEY Kal BYEwY
3. Mapaywyn TexvTév SovTicv yia enakéhouBi eicayeoy o Baon oBovrooToniag

Se nepi OPIOTIKG HOVG OTEPAVGY, TO 5 v oTepaveY Ba npéne:
va Tpaxiveral pe appoPol (A203, 110 p m). Im ouvéxeia, onws oAb,
To OTEpEdVOUME OPIOTIKG e fva OUVBETO TolevTOEBEG UNKO. T TowévTa
WeuBapyup KaBisg kal TG U P TOHEVTa elval nepiopIopévng
KaTaAAMASTATAG AdYe TG aBIagaveIds Tous. SvoTcvTal Ta UvBeTa oTepéwong Pana-
via 5 [Kuraray] kar Variolink [ Ivoclar ]

10.5.2. STepEwon TV NPOGWPIVEY OTERAVR Kal YEGUPGY, EVBETGwY, enevBEpdTwy
Kai kanAapddewv

Srepeore TV TENKA pETaBaTIKA NpooBeon e MPocwPIVG TolEvTa Moy SiaTievTal
oTo epndpio.

10.5.3. ZovBeon TexvnTéy Sovricv kal npooBerikiy
) TonoBETNon Teov SKTUNGHEVCY TEXVITTCOY SOVTIGH OE TUNGHEVN, NPOKATACKEUQOYEV

5. AvrévBeign

Mn xpnotHonoieite To npoidv oe nepinTwon yvwotAg aMepyiag oe éva f nepioodTep
ouoTaTiKd:

Se nepintwon jote Kai pia nBaviy aNepyia pe T

BoAiBeia evd ouykexpipévou TeoT aNAepylag npw xpraonaifaeTe To CROWNTEC. To
CROWNTEC Bev npénei va xpnoiponoieirar yia G\oug okonoug extég and autods nou
kaBopifovral oy svéTa «EvSeEny. OnoiadnoTe anékhion ané authy Tnv odnyia
XPAONG HIOPE! va Exel apvnTIKES ENINTE0EIG oTn

XNHIKA) KQI PUOTKT] MOIOTATA Teov GMOKATAOTAGEY oY Napdyovral and Ty CROWN-
TEC.

6. 3ToxeubpEVn odBa aoBevv
CROWNTEC priopei va xpnotonomn@ei yia 6houg Toug aoBevelg xwpig

Baon iag. EEaxveon TG TG BAONG TV EKTUNGEVCY TEXVATGV
SovTicov, yia napaBeiyka He appoBol) (A203, 110 i m), epappoyr evog aoTapiol kar
eviG UAIKOU OTEpEWONG, E10ayayr 0TV NPOBEDN OUMPMVA |E TO QUOIKO OXAHA Kal
noAUMEPIOHGG,

EvaN\akrika, To CROWNTEC priopei eniong va xpnotonoinBei aneuBeiag wg UAikd
oepiewons. Enopiveeg , TonoBeTAaTE pia pikpr MoodTnTa UAKol pE va MvEAo otV
TPAXI ENIGAVEI Teov BoVTIcy Tou TEVNTOU SovTio, TonoBeToTE TV aTnY npoaBean,
apaipoTe TUXOV nepioceia UNKoU kal noNupepiaTe TV and dheg T Meps Yia
ToukdxioTov 20 Seutepohenta. To uws nohupepiopod Ba npénel va éxer anoBoan
uordg TouhdioTOV 600 MW /cm?.

pia khaowd 6 n peBoBos Exguos e

avagopikd pe T nhikia A To UA Toug.
7.Xpomg
H eappoy) Tou CROWNTEC npayuaTonoisital ané xpiom pe enayyeAuatiks

exnaideuon oy oSovTIaTRIKN.

8.Mapevépyeies
Se ¢

nepINTAoEIG, Exouy nepiypagei aMepyies €€ nagng oe npoidvra

napépioiag avBeonc.

9. ANqAeniSpaceig
Kapia yveorr

10. 3réia eneepyaciag

AvarpeEre eniong oTo EyxeipiBio Kataokeurs yio ASIGA kai Rapid Shape amn SiebBuvon
www.saremco.ch.

O1 akéhouBeg oBnyies 1xUoLY yia To povTéNe Tou unohoyoTr

ENdyioTo néxog ToixépaTos: H akéhouBn eiéva Seixvel Ta kaBopiopéva ehdxiota
NN TOKEGHATOG Yia TV avTioToX vBEIEN: To NéXoG ToIXHATOG BV npénel va eival
XAHNAGTEO aképn Kai peTé ané xeipokiviTn Asiavon.

prTivn wuxeri HETa WuxpRg pera Ty Teov BovTiGa.
10.6. Dwvipiopa, yuéhiopa

NporopdoTe v anoxardoTaon pe popBous Siopavriay 40 i kai 12 . Fuaiore oe
uyni ornveTATa oupTosg iokoug yuahioparos,
Tawies A yuahioTika GAIKéVNS.

11. Ano®fkeuon

MpooTaTéyTe auTd To NPoidy and 1oXUPd e Kal nNyés BepudTnTag! H ouvioTdopevn
Beppokpacia anoBikevong eivar petall 4°C kar 28°C / 39°F kai 82°F. Kheivere
ouoKeuaoia peTa and ke xphon.

12. ApIBuéG napTiag kai npepopnvia AEng
O apiBdS NapTIBa XPNGIHONOIETaI Yia TV AvayVépIon Tou MPCIdVTOG OE MEpinTwan
£pTATEV. MV XPrIGIHONOIETE QUTS To MPGIGY HETA TV NUEPOMNVia MENS.

13.MpoAnnmikd ptpa
Mévo yia oBovriatpiki xpfion. Na quldooeTal pakpid ané naidia. Zuviotdtal n xpiion
yavTiéov virpiNiou kaTé T epyaoia pe CROWNTEC piéxpi T oxhijpuvon.

Crown

Anterior

Crown

Posterior

15 15 15

Todos os valores em mm

Criagao de pontes (de longo prazo) provisérias na regiao molar no visiveis sob a forma
de uma ponte com dente flutuante (ponte nos dentes posteriores). Uma ponte com
dente flutuante ndo assenta firmemente sobre o maxilar; em vez disso, forma uma su-
perficie cuja parte inferior pode ser lavada e permite, assim, uma limpeza ideal

10.1. Criar os ficheiros de impresso

Crie o ficheiro de impressio da restauragio pretendida com o software fornecido e
disponibilize-o para aimpressora. Para tal, deve ter em conta as instrucdes de utilizagio
do software e da impressora

Importante: os dentes artificiais disponiveis no mercado podem estar sujeitos a direitos
de autor. A utilizagdo dos ficheiros de impressao desses dentes deve ter em conta os
direitos de autor.

10.2. Imprimir
Deve trabalhar de forma limpa, dado que recipientes ou maquinas com sujidade
causam deformacao/descoloragio e, por conseguinte, objetos impressos com falhas.
Agite o material liquido por breves instantes e, de seguida, verta-o no recipiente da
impressora 3D. Inicie o processo de instrugao de acordo com as instrugdes da impres-
sora. Transfira o conjunto de parametros destinado a0 CROWNTEC da base de dados
do fabricante da impressora. Para as impressoras da empresa ASIGA sio aplicaveis:
mantenha uma temperatura de funcionamento de 35°C / 95°F. Para todas as outras im-
pressoras, recomendamos que tanto a impressora, como a resina a ser impressa devem
estar a temperatura de funcionamento. Evitar iniciar a frio.

Para uma visio geral da compatibilidade saremco de
dispositivos oficialmente validados, digitalizar o QR-Code
utilizando a aplicagio da camara ou utilizar aplicagdes de
digitalizagso como Lente (Google) ou QR-Code-Scanner
(Equipa QR SCAN). Descarregar a sintese de comapatibili-
dade (usar Mozilla Firefox ou Google Chrome) da pagina

saremco.ch/en/download/instrugdes para uso/. Veja em
visio geral de compatibilidade

10.3. Limpar
Quando o processo de impressio estiver concluido, remova a plataforma da maqui-
na. Recomenda-se a utilizagao de luvas de nitrilo e 6culos de protecao para retirar a
restauragio da impressora e para a limpeza subsequente. Coloque a plataforma de
construgio sobre papel ou um pano, para que os objetos de impressdo fiquem volta-
dos para cima. O trabalho impresso deve ser retirado com um instrumento adequado
(espatula). Depois, as estruturas de suporte s3o retiradas. Para tal, utilizar um disco de
corte ou um cortador lateral. Para remover o excesso de material, limpe os objetos
impressos com um pano embebido em alcool (96%)e, se necessario, um pincel com
uma solugio de alcool, até remover completamente os residuos de resina. De seguida,
com um soprador de ar, secar muito bem os objetos de impressao.

Atencao: os produtos fotopolimerizaveis devem ser protegidos de fontes de luz fortes.

10.4. Finalizagio dos objetos de impressdo

Passo opcional 1: a superficie dos objetos de impressao deve ser tratada com um jato
de pérolas de vidro.

Recomenda-se a utilizago de luvas de nitrilo e éculos de protecio e méscara anti-poe-
ira para a fase de acabamento.

Passo opcional 2: a personalizagio dos objetos & possivel através de stains, por ex.,
els paintart. Neste caso, ter em atencio as instrugdes. Para assegurar as propriedades
dos materiais e a biocompatibilidade pretendida, os objetos de impresso totalmente
limpos e secos tém de ser fotopolimerizados. Para a polimerizacao final, colocar a res-
tauragio numa caixa de polimerizagio UV.

Nota: o tempo de polimerizagio depende muito do tipo de lampada e da caixa de
polimerizacio utilizada. As propriedades e a cor finais dependem do processo de
polimerizagdo. A pés-polimerizagdo é um tratamento de luz UV, para assegurar que
as resinas de impressio Saremco receberam uma polimerizagio completa, que os
monémeros residuais foram reduzidos ao minimo e que foram conseguidas as pro-
priedades mecanicas. Trata-se de uma fase necessaria para a biocompatibilidade do
produto final. Recomenda-se a utilizagso da unidade de polimerizago ,Signum Hi-
Lite Power” de Heraeus Kulzer (2 x 180s) ou o aparelho ,Otoflash G171" da NK-Optik
(4000 flashes). Normalmente, também & possivel utilizar aparelhos de polimerizagao
para materiais de veneer, desde que tenham uma gama de comprimentos de onda de
320 - 500 nm. Os aparelhos com uma lampada de flash permitem tempos de exposigao
mais curtos, em comparagio com os dispositivos com lampadas de polimerizagio
convencional. Deve seguir as instrugdes do fabricante da umidade de polimerizagéo.
Os tempos indicados referem-se a unidades de fixagio por luz que sio regularmente
mantidas e testadas quanto 2 intensidade luminosa

c30 de coroas, inlays, onlays e veneers definitivos
Em caso de coroas individuais definitivas, o lado interior da coroa deve ser tratado com
um jato de areia (AI203, 110 pm). Depois fixar definitivamente, como habitualmente,
com um material de cimento compésito. Os cimentos

de fosfato de zinco, bem como os cimentos de ionémero de vidro so apenas par-
cialmente adequados, devido  opacidade Recomenda-se os compésitos de fixacao
Panavia 5 [Kuraray] e Variolink [Ivoclar]

10.5.2. Fixagao de coroas e pontes provisérias, inlays, onlays e veneers
Fixe o modelo provisério pronto com os habituais cimentos para produtos provisérios.

10.5.3. Ligagao de dentes e préteses artific
2) Colocacio dos dentes artificiais impressos numa numa base de prétese prepara-
da para o efeito. Lixe a superficie da base dos dentes artificias com um jato de areia

Veneer

Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

Na pégina principal da SAREMCO Dental encontram-se as folhas de dados de segu-
ranga e os dados técnicos.

Os resumos de seguranca e desempenho clinico de estdo disponiveis na base de
dados europeia sobre dispositivos médicos (EUDAMED -https:/ec.europa.eu/tools/
eudamed)

17. Fabrico / Vendas
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4
CH-9445 Rebstein / Suica
Tel: +41(0) 7177580 90
Fax: +41(0) 717758099
info@saremco.ch
www.saremco.ch

Data de publicagdo destas instrugdes:
06-2023 | D600219
Dispositivo médico da classe lla

c € 0123
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Crown
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Oheg o1 Tués oF mm

Ta akéhouba 1oxUouY Yia TIG NPOswPIVES YEGUPES: nepioxi obvBeong TouhdxioTov 16
mm2.

H nepioxiy Tou ouvBeTiipa npénel va eivar 6o To Suvatév peyahuTepn. Na puoki
oTaBepoTTa, To Gywog Tou OuVBETAPG Eival MO onaVTIKS and To nhatog. O
SINAaGIaoGG Tou NAATOUG £xel 62G ANOTEAETHA HOVO BINACIAOD TG GVTOXAS, EV6) O
Sinhaciaopog Tou Uwoug oBNyei o€ okTanhaoia avToxd. SuvioTdvTal oAl enpaveies
GuvBeong .

v (1 o JWV) YEQUPGV OTN Un OpaTr NEPIOXM TwV
TRANEGTGY PE TN 0P KPEHAOTAS YEQuUPAgH (MAeupik Yépupa Sovriot). H
KPELAT YEuUpa Bev kaBETal oTaBEp o™ olayova, aNG oxHATICE! G EnipAvEI
10U MVETal Kal ENopévaG Hnopei va kaBapioTei & BEATIoTo BaBo

10.1. Anpioupyia apxeiou extinwong

BnpIoUpYACTE To apXEIo EKTUNWANG TG ENIBUNTHG GNOKATEGTAGNG XPNOIHONOIGVTAG
kar&Mno hoyiopiko (Composer) kai BIGBETTE To OTov ekTUNGTY OE KATGNANAN HOP@F).
MapaxaleioTe va mprACETe TG avrioToixeg 0Bnyies xPAoNG Tou Aoyiopikol Kai Tou
exTUnGTH,

SnuavTiki onpeivon: Ta TexvnTé SévTia nou SiaTiBevTal oTo epndpIo evBEXETal va
unékenTal o vopoBeoia nepi NveUpaTIKGY SikaiwpdTey. OTav xpnotponoisiTe &va
apxeio exTUN®ONg auTéy Twv BovTicy, npéner va AapBavovral undyn o vépol nepi
AVEUPATIKGY BIKAIPATEV.

10.2. Exronwon

Epyaoreite 600 o Swatev nio kabapd, kabi Ppduka Boyela A pnyavioTa
propei va n an Kol ouvendx aotoxia Teov
EKTUNGpEVGY QVTIKEIEVEV. AVAKIVAGTE GUVTOUa T0 UYPS UNIK Kal PIETE TO 0T
SeEapevi) T pnxavig TpIoBIGOTATNG exTUNWONS. ZekvijoTe T Biabikaoia exTunwong
axohouBivtag Tig oBnyies xpriong Tou exTunwt. Kavie Mjyn Tou ouvshou
napapétpey nou npoopiCetal yia To CROWNTEC ané T Béon Seopévev Tou

Veneer

Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

Ta iaTpia yavmia nou BiaTifeviai oTo eundpio Sev NOpEXOV ANOTENEGHATIKT
npoaTacia ané Ty suaioBnTonoinTik Spdon Tev peBakpulikéy . Eav To npoidy pBel
€ ENa e TO YAVTI, GAIPESTE To YAVTI Kall NETAETE To , MAOVETE apéaws Ta xEpia 0ag
HE oanoLVI Kal vepd Kal popEaTE éva véo yavn. Se nepinTeon aMepyikrg avTispaong,
oupBoudeuteire yiatps. Otav yuahiete A agaipeite obvBeta kg, ouvioTaTal va
XPnoiponoteite névra éva abaTnpa YUENG vepol kai éva kaké oboTnua eEayawyrg, va
QepilETe OUXVG TO OBOVTIATPIKG EPYAOTAPIO KaIl VA (POPATE PAOKES e YN andBoon
PiATpaplopaTog owpaTSiev Yia ikpd peyédn owpaTBicay.

14. MéTpa £kTakTng avaykng
3¢ nepinteon Gpeons enapils Tou i oxANpuvBEVToS UNKOU e Tov oTouaTiko
BAewvoyovo, EEnNUVETE e vepo. Se nepinTeon enagrig e Ta pamia, EEnhOveTs Kok pe
vepd Ka upBoueuTEiTE Evav opBaMiaTRo.

15. Yyiewn

O1 anokataoTaoeig and CROWNTEC 8ev npénel va kaBapiGovran e xnpiké npoiévra.
O kaBapiojds e vepd eival apkerds. O ETOILEG ANOKATACTAGEIG JIopolY - £Av eival
anapaitTo - va anohupavBot pe Sidhupa aibaveng.

16.Eyyinon
H euBivn pag nepiopifeTal oty noIBTTA Twv APCIGVTGY pag. S€ nepinteon nou
&va npoidv eival ENaTTeATIKAG nodTNTAG, avTikaBioTaTtal pévo n afia Tou. Ma
nepamépe {pIES, OUYKEKPIIEVG QUTEG MU MPOKAAOUVTA AN N GUHEPPAON e TIG
oBnyies xpriong fi &Mov akardhnho Xelpiops A axaTEMAn xprion vog npoiovTo,
onoladAnoTe euBivy anoppinTeTar. Eivar euBivn Tou xphRoT va EAéyEel, npwv and
Xprion Ty npoidvTay, edv eival kaTéMnAa yia Tov npoBAEnspevo akond. AvahapBavel
pNTa BAoUG TOUG KIVBLVOUS Mo OXETIOVTaI E T XPRGT TOU MPOIOVTOS Kal Eival
anokheoTIKG UnEUBUVOS Yia TUXOV s mou npoKunTouv. Ta Sektia SeBopéveoy
aopakeias kal Ta SeNTIA Texvikiv BebopiEve sival BiaBéaia oTov 19T6ToNo TG SA-
REMCO Dental.

Nepilyn oxeTika e TV aopéheia kan Ty khwik) andSoon Ty Bpioxerar oy

KaTEoKEUaoT Tou exTUNGT. M Toug ekTUNGTEG ASIGA, 10xUouv Ta akdAouba: Mpénel
va Biampeital Beppokpacia epyaciag 35°C/95°F. Ma Ghoug Toug GMoug exTuncoTés,
ouvioTaTal N Beppokpacia AsToupyiag T6ao Tou ekTUNGTH 600 kal TG pTivag. H kpla
exkivnon npénei va anogevyeTa.

Ta eniokénnon TG cupBaTéTTag saremco Tev
£NioNpa ENIKUPHEVEY CUOKEUGY, CapGOTE To QR-
Code XpNoIHONOIGVTAG TV EQAPHOYT TNG KapEPag
1) XPNOIHONOINOTE EQAPHOYES 0GPONG BN TO
Lens (Google) f To QR-Code-Scanner (QR SCAN
Team). KareBaoTe v eniokénnon oupBatérrag

(xpnotponoiaTe Tov Morzilla Firefox f; To Google Chro-
me) ané Tnv apyikn oeNiSa saremco.ch/en/download/
instructions-for-use/. AvaTpé€Te oty eniokénnon
oupBateTTag.

10.3. KaBapiopég
Aot ohokhnpwBei n Biadikacia exTUnwong, agaipéote TV MAT@OPHA Tou
KATAOKEUG aNG TO PNXAVNpa.

Katé v agaipeon Tng anokardotaong and Tov EXTUNGT Kai Tov enakéhouBo
KaBapios, GUVIOTATAI va GOPATE YAvTIa VTPINOU KAl NPOCTATEUTIKY YUGNG.
TonoBerfioTe TV MAGTROP|IG KATAOKEUAG OF v KOPUAT XapTif| UpasHa, ETl GoTE Ta
QVTIKeljieva EKTUNGONG VG Elval OTPAUHEVA 1POG Ta ENAVe. ApQIPEDTE TiG EKTUNGHEVES
epyooieg and T MAATGOPRG xpROIHONOIGVTAG éva KaTaMAe epyareio (paxaip). I
ouviyera BiawpiGovTal of SopEs oTiIENS. f1a va Yivel auTé, pnopei va xpnargionoingei
ite &va TOYOS KOMA eire £vag Mhcivds kOETG. Mo va agalpéoeTe TV nepiooeia
UNKOU, KaBaPIOTE TO EKTUNpEVG QVTIKEIEVD pie £va Navi EUNOTIOHEVD e ONONVEUpa
(96%) ka1 mBavésg va nivého epnoTiopévo oe Siahupa aAkosAng HEXPI va agaipeBosy
Tedeiog GMa Ta UNOAEIMHGTA PNTIVIG. ETN GUVEXEID OTEYVGIOTE KNG Ta eKTUNGpEVA
avTikeipieva xpatonoiGvTa évav guonTApa  aépa. Mpoooxd: Mpootatéyte Ta
NPOIBVTA (ETONOAUHEPIOHOU and IoXUPES NNYES GeToc!

10.4. ONoKAIPWON TwV EKTUNWPEVGY EPYTIGY

MpoaipeTikd Bripa 1: ABEIGOTE NPOCEKTIKG TV ENIAVEIT TV VTIKEIEVEV EKTONWONG
e éva UAiKo GTIABONG. SUVIOTATaI N XPRGN YaVTIGV VITPINIOU, NPOCTATEUTIKAV YUGNGY
Kal paokag okévNG yia To TENIkS oTddI0.MpoaipeTiké B 2: Ta avTikeleva pnopoly va
€EaTopkeuToUY e AekéBeg, n nx. els paintart. TnpAoTe TiG 0BNyies XpAoNG.

Mo va enmeuxBolv of enBupnég 1BI6GTATES Tou UikoU kal N BiooupBatéTnTa, eival
anapaitm N pera-okMpuvon Tev mijpes anofnpapivev kai kaBapiopéveov
EXTUNGYEVGY QVTIKEIVGY. 10 Tov TENKS MOAULIEPIOY TonoBeTOTe TIS EXTUnGpEveS
epyavieg o kouTi e unepicsBn axvoBoNia. Snpeicaon: o ypovos aKNipuvang eEapTaTal
¢ peyého BaBus and Tov ToNo Teov Aapnip o
Tehikes 1BIGTNTES Kai To TENKO xpdopa eEapTévTal anéd T

H pero-okhipuvan (post-curing) eivar pia eneEepyaoia e unepiodn akvoBoNia
yia va BiaogaNoTel 6 Ta UNKd exTUNwong saremco AapBavouv nhdpn HeTaTpont
NOAUHEPOUS, To UNOAEINBHEVO HOVOLEPEG HEIGVETAI OTO EAGIOTO Kal ENTUYXAvOVTal
o1 UYNAOTEPES pPxaviKes IBIGTTES. AuTA N BiaBikacia eival éva anapaitTo Brpa yia
v enireufn evog BrooupBatod Tehkol npoiévrog. MpoTeiverar n xprion T povéSag
noAupepiopou «Signum HiLite Powers Tng Heraeus Kulzer (2 x 180s) f; Tg ouokeufi
UV-Flash « Otoflash G171» Tg NK- Optik (4000 hag). Tevid, éheg of povadeg
NOAUHEPIOHOU Hnopoly va xpnoiponoinBoly yia uNikd enikaAuyng e geTookhipuvon,
600V KaNINTOLY EUPOG koUG KUpaTOG 320 - 500 nm

4 Baon éveov yia Ta 1 yiké npoiévra (EUDAMED - https://
ec.europa.eu/tools/eudamed).
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SAREMCO

Navod na pouzitie
saremco print - CROWNTEC

1. Popis vyrobku
CROWNTEC je svetlom tuhnici, tekuty polymér na baze esteru kyseliny metakrylovej
na vjrobu 3D tlacenych trvalych koruniek, inleji, onleii a faziet, docasnych koruniek
mostikov a umelych zubov.

2. Zlozenie
BIsEMA, dentélne sklo (silanizované), pyrogénny oxid kremicity, katalyzatory, inhibitory.

3. Zamyglané poutitie

Tlagové vjrobky saremco print poskytuj 3D materidly vytvrdzované svetlom na baze
#ivice na korekeiu alebo rekongtrukciu funkéne naruseného prirodzeného chrupu (napr.
chybajice zuby alebo nedostatoné zuby) vyrobou 3D tlatenych zubnych protéz na
mieru

4. Indikécia

Pomocou 3D-tlaciarne od ASIGA a Rapid Shapae:

1. Vjroba trvalych koruniek, inleji, onleji a faziet

2. Viroba doéasnjch koruniek a mostikov, inleji, onleji a faziet

3. Viroba umelyich zubov na nasledné viozenie do zakladu protézy

Nepouzivajte vjrobok v pripade znémej alergie na jednu alebo viacero zloziek. V
pripade pochybnosti pred pouitim CROWNTEC-u objasnite a vyldéte moznu alergiu
pomocou §pecifického testu na alergiu. CROWNTEC sa nesmie pouzivat na Ziadne iné
Geely, net s tie, ktoré su uvedend v Easti ,Indikécia”. Akékolvek odchylka od tohto
névodu na poutitie méze mat negativny vplyv na chemickd a fyzikélnu kvalitu ndhrad
vyrobenych z CROWNTEC

6. Cielova skupina pacientov
CROWNTEC je moiné pouzivat pri vietkjch pacientov bez obmedzenia veku alebo
pohlavia

7. Pousivatel
Pripravok CROWNTEC majd pouzivat profesionalni absolventi zubného lekérstva..

8. Neziaduce Géinky
V jednotlivich pripadoch boli popisané kontakiné alergie na wyrobky podobného
Zlozenia

9. Interakcie
Nie st zname.

10. Fazy spracovania
Pozrite si tiez Vyrobn priruéku pre ASIGA a Rapid Shape na www.saremco.ch
Nasledujce pokyny platia pre model vymodelovany na potitadi

Minimélna hribka steny: Na nasledujicom obrazku st uvedené minimalne hrubky steny
pre prisluiné oznacenie: hribka steny nesmie byt podrezana ani po ruénom bréseni
Pre docasné mostiky plati: plocha konektora najmenej 16 mm2

Plocha konektora by mala byt co najvacsia. Pre fyzicku stabilitu je viska konektora
dbletitejsia ako Sirka. Zdvojnasobenie Sirky mé za nasledok iba zdvojnasobenie pevnos-
t, zatial €0 zdvojnasobenie vyky ma za nasledok osemnasobnu pevnost. Odpordéajt
sa ovalne spojovacie plochy.

Vytvorenie provizérnych (dihodobych) mostikov v Easti s molrmi, ktoré nie je viditeln
vo forme tzv. plavajliceho mostika bez dotyku s dasnom (mostik zaveseny na susediacich
2uboch). Tzv. plavajici mostik nie je pevne usadeny na Zelusti, takze vzniks medzera
medzi mostikom a Eelustou, ktort je mozné vyplachnut a zérovet optimalne vygistit
pod mostikom

SK

Na zdrsneny povrch zubov umelého zuba preto pomocou kefky naneste malé mnozstvo
materidlu, viozte ho do protézy, odstréafite prebytony material a vytvrdzujte svetlom
20 v3etkych strén aspofi 20 sekind. Polymerizacné svetlo by malo mat svetelny vykon
aspoit 600 mW/cm?.

b) Klasickym dokonéovacim postupom, ako je metéda nalievania zivicou vytvrdzovanou
2a studena po zdrsneni zubo.

10.6. Dokonéenie, lestenie
Pripravte ndhradu pomocou 40 p a 12 p diamantovych fréz. Vylestite do vysokého les-
ku pomocou ledtiacich kefiek, lestiacich kotiéov, pésikov alebo siliksnovych legticiek.

11. Skladovanie
Tento vyrabok chrafite pred silngm svetlom a zdrojmi tepla! Odportéana skladovacia
teplota je medzi 4 °C a 28 °C / 39 °F a 82 °F. Po kazdom pousiti obal zatvorte.

12. Cislo 3arze a datum exspiracie

Cislo 3arse sa pousiva na identifikaciu produktu v pripade otazok. Nepousivajte tento
virobok po détume exspiracie.

13. Preventivne opatrenia

Len na dentélne poutzitie. Uchovavajte mimo dosahu deti. Pri praci s CROWNTEC sa
a# do dodato&ného vytvrdnutia odportia pousivat nitrilové rukavice. Komeréne dos-
tupné lekarske rukavice neposkytujti GcinnG ochranu pred senzibilizaéngm Géinkom
metakryldtov. Ak sa vyrobok dostane do kontaktu s rukavicou, odstrante rukavicu a
Zlikvidujte ju, ihned'si umyte ruky mydiom a vodou a nasad'te si novii rukavicu. V pripade
alergickej reakcie sa poradte s lekérom. Pri ledteni alebo odstrafiovani kompozitov sa
odporiica vidy pousivat vodny chladiaci systém a dobry extrakény systém, casto ve-
trat zubné laboratérium a nosit masky s vysokou Gcinnostou filtracie Castic pre castice
malej velkosti

14. Nidzové opatrenia

V pripade priameho kontaktu nevytvrdnutého materidlu so sliznicou Gstnej dutiny
oplichnite vodou. V pripade kontaktu s ocami tieto ddkladne vyplachnite vodou a po-
rad'te sa s ocnym lekérom

15. Hygiena
Nahrady vyrobené z CROWNTEC by sa nemali &istit chemickymi pripravkami. Postaduje
Cistenie vodou. Hotové nahrady je mozné v pripade potreby dezinfikovat etanolovym
roztokom.

16. Zaruka

Naga zodpovednost sa obmedzuje na kvalitu nagich vjrobkov. V pripade, Ze vjrobok
ma chybnd kvalitu, nahradza sa len jeho hodnota. Za dalsie $kody, najm tie, ktoré boli
spésobené nedodrzanim navodu na poutitie alebo inou nespravnou manipuléciou
alebo nevhodnym pouzivanim vyrobku, sa odmieta akékolvek zodpovednost. Je na
zodpovednosti pouzivatela, aby pred poutitim vjrobkov skontroloval, & st vhodné na
zamyslang ucel. Vyslovne preberd vietky rizika spojené s pouzivanim vyrobku a nesie
vyhradnd zodpovednost za pripadné vzniknuté Skody.

Karty bezpeénostnych tdajov a karty technickjch ddajov st k dispozicii na internetovej
strénke SAREMCO Dental.

Struénd charakteristiku tykajicu sa bezpeénosti a Klinickjch parametrov njdete v Eu-
répske] databanke zdravotnickych pomécok (EUDAMED —https:/ec.europa.eu/tools/
eudamed).

SAREMCO

Névod k pouziti
saremco print - CROWNTEC

1. Popis produktu

CROWNTEC je svétlem tuhnouci, tekuty polymer na bazi esteru kyseliny methakrylové
pro yrobu 3D tisténych permanentnich korunek, inleji, onleji a fazet, docasnych korunek
a mistki a umélych

Zubil

2.Slozeni
BISEMA, dentalni sklo (silanizované), pyrogenni oxid kiemitity, katalyzatory, inhibitory.

3. Uréené pousiti
Produkty saremco print nabizi svétlem tvrzené materidly na bézi pryskyfice pro 3D tisk
uréené ke korekei nebo i funkéng ého piirozeného chrupu (napf. chy-
béjici zuby nebo zuby s nedostatky) vyrobou 3D tiéténych zubnich protéz na miru

4.Indikace Pomoci 3D tiskérny od ASIGA a Rapid Shape:
1.vjroba permanentnich korunek, inleji, onleji a fazet

2.vyjroba dogasnych korunek a mistkd, inleji, onleji a fazet

3. vjroba uméljich zubli pro nésledné viozeni do zakladu protézy

5. Kontraindikace

Nepousivejte pfipravek v pipadé znémé alergie na jednu nebo vice sloek. V pripadé
pochybnosti pied poutzitim

pripravku CROWNTEC objasnéte a vyluéte moznou alergii pomoci specifického alergic-
kého testu. CROWNTEC nesmi byt pouzivan pro #adné jiné Géely, ne které jsou uvedeny
v &astiIndikace”. Jakakoli odchylka od tohoto névodu k pouziti mize mit negativni viiv na
chemickou a fyzikalni kvalitu nahrad vyrobenych z CROWNTECU.

6.Cilové skupina pacienti
CROWNTEC lze poutit pro véechny pacienty bez omezeni véku nebo pohlavi

7. Uzivatel
Aplikaci produktu CROWNTEC provadi uzivatel odborné vzdélany v oboru zubniho
lékarstvi.

8. Nezadouci icinky V jednotlivych
pripadech byly popsany kontaktni alergie na pipravky podobného slozeni.

9. Interakee
Nejsou znamy.

10. Féze zpracovéni
Viz také Manuél vjroby pro ASIGA a Rapid Shape na www.saremco.ch.

Pro model modelovany na pocitaéi plati nasledujici pokyny:

Minimélnf tloustka stény: Nasledujici obrazek ukazuje stanovené minimalni tloustky stény
pro pislusnou indikaci: tloustka stény nesmi byt nizi ani po ruénim brougent.

Pro docasné mistky plati: spojovaci plocha minimalné 16 mmz2.
Spojovaci plocha by méla bt co nejvétsi. Pro fyzickou stabilitu je vy3ka konektoru
duleitéjsi net Sitka. Zdvojnasobeni Sifky mé za nasledek pouze zdvojnasobeni pevnos-
ti, zatimco zdvojnésobeni vysky mé za nasledek zosminasobeni pevnosti. Doporuduii se
ovalné spojovaci plochy.

Vytvoreni provizornich (dlouhodobych) mistkii ve skryté &sti se stolickami ve formétak
2vaného ,zavéseného mistku” (mistek zavéseny za sousedni zuby). Zavéseny miistek
neni pevné usazen na celisti, takze vznika mezera mezi mistkem a Zelisti, kterou je mozné
vyplachnout a tim i optimalné vycistit prostor pod méstkem.

Cs

10.6. Dokonéent, lesténi
Pfipravte néhradu diamantovymi frézami 40 i a 12 . Vylestéte do vysokého lesku pomoci
lesticich kartac, lesticich kotouc, pésk nebo silikonovych lesticek

11. Skladovani
Chraiite tento vyrobek pred silnymi zdroji svétla a tepla! Doporugens skladovaciteplota je
mezi 4 °C a 28 °C. Po kazdém poutiti obal uzaviete.

12. Cislo Sarze a datum spotreby
Cislo Sarze se pouziva k identifikaci piipravku v piipadé dotazii. NepouZivejte tento pripra-
vek po uplynuti doby pouzitelnosti.

13. Preventivni opatfeni

Pouze pro dentdlni pouziti. Uchovavejte mimo dosah déti. Pfi praci s CROWNTECem
se doporuéuje pouzivat nitrilové rukavice az do nasledného vytvrzeni. Komeréné dos-
tupné lékafské rukavice neposkytuji Géinnou ochranu proti senzibilizujicimu Géinku me-
thakrylatdi. Pokud se pripravek dostane do kontaktu s rukavici, sejméte rukavici a zlikvidujte
ji, okamyité si umyjte ruce mydlem a vodou a nasadite si novou rukavici. V pfipadé alergic-
ké reakce se poradte s lékaiem. P¥i lesténi

nebo odstrafiovéni kompozitii se doporucuje vidy pouzivat vodni chlazeni a dobry ex-
trakéni systém, Casto vétrat zubni laboratof a nosit masky s vysokou G&innosti filtrace &astic
pro malé velikosti &stic.

14.Nouzov4 opatreni
V piipadé piimého kontaktu nevytvrzeného materidlu se sliznici dutiny stni opléchnéte
vodou. Pii zasazen! o&i dikladné vyplachnéte vodou a poradte se s oénim specialistou.

15.Hygiena

Renovace vyrobené z CROWNTECU by nemly byt &iétény chemickymi pipravky. Cisténi
vodou je dostateéné. Hotové nahrady Ize v piipadé potieby dezinfikovat roztokem etano-
Iu

16. Zéruka Nase odpovédnost je omezena na kvalitu nasich produktd

V piipads, e je produkt vadny, je nahrazena pouze jeho hodnota. Za dalsi skody, zejmé-
na gkody zplsobené nedodrzenim navodu k pouziti nebo jinou nespravnou manipulaci
nebo nevhodnym pouZitim produkt, se jakakoli odpovédnost odmité. Je odpovédnosti
uzivatele, aby ped pouzitim produkti zkontroloval, zda jsou vhodné pro zamy3leny
éel. Vyslovné prebira vesker rizika spojena s pouzivanim produktu a je nese vyhradni
odpovédnost za pripadné vzniklé skody. Bezpecnostni sty a technické listy jsou k dispozi-
ci na webovch strankach SAREMCO Dental.

Souhrnné ddaje o bezpecnosti a Klinické funkei jsou ulozenyv Evropské databazi zdra-
votnickych prostredki (EUDAMED -https://ec.europa.eu/tools/eudamed).
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10.1. Vygenerovanie tlagového siboru

Vytvorte tlaovy sibor pozadovane] nahrady pomocou vhodného softvéru (Composer)
a dodajte ho vhodny do tlaciame. Dodrzujte prisluné pokyny na pouzivanie softvéru
a tlatiame

Délezité upozornenie: umelé zuby, ktoré si komeréne dostupné, mézu podiehat au-
torskym zakonom. Pri pouiti tla¢ového stboru tychto zubov je potrebné vziat do dvahy
zékony o autorskjch prévach.

10.2. Tlag
Pracujte o najcistejsie, pretofe 3pinavé zésobniky alebo stroje mozu spésobit de-
formaciu/zmenu farby, a tym 2] zlyhanie tlacenych predmetov. Tekuty material kratko
pretrepte a nalejte do zasobnika 3D-tlagiarne. Spustite proces tlate podla pokynov na
pouzivanie tlaciarne. Stiahnite si sadu parametrov uréenti pre CROWNTEC 7 databézy
vyrobeu tlagiame. Pre tlagiarne ASIGA plati nasledovné: Musi byt udrsiavana pracovna
teplota 35 °C/95 °F. Pri vietkych ostatnych tlaciarhach sa odpordéa zahriat tlaciareft aj
Zivicu na prevadzkovi teplotu. Treba sa vyhnit studenému $tartu.

Pre prehlad o kompatibilite oficialne schvalenych
zariadeni naskenujte QR-kéd pomocou aplikacie
fotoaparatu alebo poutzite aplikacie na skenovanie, ako
napriklad Lens (Google) alebo QR-Code-Scanner (QR
SCAN Team). Prehlad kompatibility si stiahnite (pouzite
Mozilla Firefox alebo Google Chrome) z domovskej

stranky saremco.ch/en/download/instructions-for-use/.
Pozrite sa do &asti prehlad kompatibility.

10.3. Cistenie

Po dokonéeni procesu tlaée vyberte stavebnu plosinu zo stroja.

Pocas odstraiiovania nahrady a nasledujicich krokov istenia sa odporaéa nosit ruka-
vice (nitrilové rukavice) a ochranné okuliare. Umiestnite plosinu na kus papiera alebo
handri¢ky so zabudovanymi Glohami smerom nahor. Odstréfite vytlacené dlohy z plat-
formy pomocou vhodného néstroja (Spachtla). Nosné konstrukcie sa potom odrezd. Na
to je mozné pouzit bud rezaci kot alebo boénii frézu. Ak chcete odstranit prebytocny
materidl, vycistite vytlatent dlohu handrickou namogenou v alkohole (96 %) a pripadne
kefou namotenou v alkoholovom roztoku, kym sa Gplne neodstrania vietky zvyiky Zivice.
Potom vytlacené tlohy dokladne osuste vzduchovou striekackou. Upozornenie: Vyrobky
vytvrdzujiice svetlom chraiite pred silnymi zdrojmi svetlal

10.4. Dokongenie tlagenych aloh

Volitelny krok 1: Opatrne otryskajte povrch predmetov tlace letiacim materialom. Pri
dokoncovacom kroku sa odporica nosit nitrilové rukavice, ochranné okuliare a proti-
prachovi masku

Volitelny krok 2: Predmety mézu byt individualizované pomocou lazdr, napr. els paintart.
Dodrzujte navod na poufitie.

Na dosiahnutie pozadovanych materidlovych vlastnosti a biokompatibility je potreb-
né dodatoéné vytvrdzovanie Uplne vysusenych a vycistenych vytlacenych predmetov.
Na koneénd polymerizaciu umiestnite vytlacené dlohy do UV lightboxu. Poznamka:
¢as vytvrdzovania znacne zévisi od typu pouZitjch lamp / lightboxov. Konecné viast-
nosti a koneéna farba zavisia od procesu dodatoéného vytvrdzovania. Dodatoéné vyt-
vrdzovanie je Gprava UV Fiarenim, aby sa zabezpecilo, 7e tlacové materialy Saremco do-
siahnu Gplnd konverziu polyméru, zvyskovy monomér sa znizi na minimum a dosiahnu sa
najvyssie mechanické viastnosti. Tento postup je nevyhnutnym krokom na dosiahnutie
biokompatibilného konecného produktu. Odporica sa pousit polymerizacni jednotku
.Signum Hilite Power” od Heraeus Kulzer (2 x 180s) alebo UV zébleskové zariadenie
«Otoflash G171" od NK-Optik (4000 zableskov). Vo vieobecnosti mozno pouzit vietky
lightboxy pre svetlom tuhnlice fazetovacie materiély, ktoré pokryvaju rozsah vinovych
dlzok 320 - 500 nm

Lightboxy s integrovanym zableskovym svetlom umozAuju kratéi expoziény &as v por-
ovnani s beznjmi lampami. Vidy dodriujte prisluény ndvod na poutitie polymerizacnej
jednotky. Uvedené gasy sa vztahuj na jednotky na vyturdzovanie svetlom, ktoré st pravi-
delne udrziavané a testované z hladiska intenzity svetla

10.5. Upevnenie
10.5.1. Upevnenie definitivnych koruniek, inleji, onleji a faziet

V pripade definitivnych jednotiivych koruniek je potrebné vniitro koruniek zdrsnit piesk-
ovanim (AI203, 110 pm ). Potom, ako obvykle, definitivne zafixujte kompozitnym ce-
mentovjm materialom. Zinko-fosfatové cementy, ako aj skloionomérne cementy sd pre
svoju nepriehladnost vhodné len OdporGéajt sa up kompozity
Panavia 5 [Kuraray] a Variolink [Ivoclar]

10.5.2. Upevnenie doasnych koruniek a mostikov, inleji, onleji a faziet
Hotovi prechodnu protézu upevnite komeréne dostupnymi provizérnymi cementmi

10.5.3. Spojenie umelych zubov a protéz

a) Viozenie vytlatenych umelych zubov do vytlageného, prefabrikovaného zékladu
protézy. Zakladn povrch wytlaenych umeljch zubov zdrsnite napriklad piesk-
ovanim (AI203, 110 um ), naneste primer a fixaény material, vlozte do protézy podia
prirodzeného tvaru a polymerizujte.

Alternativne mozno CROWNTEC pousit aj priamo ako upeviiovaci materidl
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10.1. Vygenerovani tiskového

Souboru Pomocivhodného softwaru (Composer) tiskovy soubor poz
obnovy a dodejte jej do tiskarny.

Dodruijte odpovidajici névod k pouiti softwaru a tiskarny.

Dilleita poznamka: Um&Ié zuby, které jsou komeréné dostupné, mohou podiéhat au-
torskému zakonu. Pfi poufiti tiskového souboru téchto zubd je tfeba vzit v Gvahu autorska
prava.

10.2. Tisk

Pracujte co nejistéji, protoze 3pinavé zdsobniky nebo stroje mohou zpiisobit deformaci
/ zménu barvy, a tim i selhani vytisténych objektd. Kratce protfepejte tekuty material a
nalijte jej do

zasobniku 3D tiskarny. Spustte proces tisku podle pokyn k pouziti tiskarny. Stahnéte si
sadu parametr(i uréenou pro CROWNTEC z databaze vyrobce tiskérny. Pro tiskarny ASIGA
plati nasledujici: Musi byt udrsovana pracovni teplota 35 °C. U véech ostatnich tiskaren
se doporuéuje zahfat tiskarnu i pryskyfici na provozni teplotu. Je tieba se vyvarovat stu-
deného startu

Pro prehled kompatibility oficiainé schvalenych zafizeni

naskenujte QR-kéd pomoci aplikace fotoaparatu nebo
poutijte skenovaci aplikace, jako je Lens (Google)

nebo QR-Code-Scanner (QR SCAN Team). Stahnéte si
prehled kompatibility (pouzite prohlize& Mozilla Firefox
nebo Google Chrome) z domovské stranky saremco.

ch/en/download/instructions-for-use/. Podivejte se do
piehledu kompatibility

103.
Po dokonéen procesu tisku vyjméte stavebni ploginu ze stroje. PFi odstrafiovani néhrady

se doporucuje pouzivat rukavice (nitrilové) a ochranné bryle. Umistéte plosinu na kus
papiru nebo latky tak, aby sestavené ulohy sméfovaly nahoru. Odstrafite vytisténé dlohy
2 ploginy pomoci vhodného nastroje (stérky). Nosné konstrukce jsou poté odfiznuty.
K tomu lze pouzit bud fezaci kotoué, nebo boéni frézu. Cheete-li odstranit prebytecny
materidl, vycistte wytistdnou tlohu hadiikem namocenym v alkoholu (96 %) a pfipadné
Stétcem namocenym v roztoku alkoholu, dokud nebudou viechny zbytky pryskyfice zcela
odstranény. Poté vytisténé Ulohy dikladné osuste vzduchovou stiikackou. Upozornéni:
Svétlem tuhnouci pripravky chrafite pred silnymi zdroji svétlal

10.4. Dokongeni tiskovych dloh

Volitelny krok 1: Opatrné otryskejte povrch tiskovych objektii tryskacim lesticim mate-
ridlem. V zévéreéném kroku se doporuduje nosit nitrilové rukavice, ochranné bryle a
protiprachovou masku.

Volitelny krok 2: Objekty Ize individualizovat pomoci skvrn, napf. els paintart. Dodrzujte
névod k pousiti.

Pro dosazeni yych vlastnosti a je nutné do-
dateéné vytvrzeni zcela vysusenych a vycisténych potisténych predmétii. Pro koneénou
polymeraci umistéte vytisténé zakézky do UV lampy. Poznamka: Doba vytvrzovani znaéné
2évisi na typu pousité lampy/lightboxu. Koneéné vlastnosti a koneéna barva zavisi na
procesu nésledného vytvrzovani. Dodateéné vytvrzovani je (prava UV zarenim, aby se
zajstilo, 7e tiskové materialy saremco ziskaji plnou konverzi polymeru, zbytkovy monomer
se snizi na minimum a dosahne se nejvyssich mechanickych vlastnosti. Tento postup je
nezbytnym krokem k dosazeni biokompatibilniho koneéného produktu. Doporuuje se
pouit polymeracni jednotku ,Signum Hilite Power” od Heraeus Kulzer (2x 180 ) nebo
UV Flash zafizeni ,Otoflash G171” od NK-Optik

(4000 zableski). Obecné Ize pousit viechny lightboxy pro svétlem tuhnouci fazetovaci
materialy, které poknjvaji rozsah vinovych délek 32048500 nm.

Lightboxy s integrovanym zébleskovym svétlem umoziiuji kratsi dobu expozice ve
srovnani s b&znymi lampami. Vidy dodrsujte prislusny navod k pousiti polymeraéni jed-
notky. Uvedené &asy se vztahuiji na jednotky pro vytvrzovani svétlem, které jsou pravidelné
udrzovany a testovany z hlediska intenzity svétla

10.5. Upevnéni
10.5.1. Upevnéni definitivnich korunek, inleji, onleji a fazet

U definitivnich jednotlivych korunek by mél byt vnitrek korunek zdrsnén piskovanim
(AI203, 110 pm). Poté jako obvykle definitivné zafixujte kompozitnim cementovym
materiélem. Zinko-fosfatové cementy, stejné jako skloionomerni cementy jsou pro svou
neprihlednost vhodné jen omezend. Doporuéuji se upeviiovaci kompozity Panavia 5
[Kuraray] a Variolink [Ivocar].

10.5.2. Upevnéni provizomich korunek a mastkd, inleji, onleji a fazet
Hotovou prechodnou protézu upevnéte komeréné dostupnymi provizornimi cementy.

10.5.3. Spojovani umélych zubi a protéz

a) Vlozeni vytisténych uméljich zubti do potisténého, prefabrikovaného zakladu protézy.
ZaKladni povrch tisténych umélych zubi zdrsnéte napf. piskovanim (AI203, 110 pm),
naneste primer a fixaéni materiél, viozte do protézy podle piirozeného tvaru a zpolymeru-
jte.

Alternativné lze CROWNTEC pousit také pfimo jako upeviiovaci material. Naneste proto
malé mnosstvi materidlu kartaékem na zdrsnény povrch umélého zubu, viozte jej do proté-
2y, odstraiite prebyteény materia a ze viech stran vytvrzujte svétlem po dobu alespoit 20
sekund. Polymerizaéni svétlo by mélo mit svételny vykon alespoii 600 mW/cm?

b) Klasicky dokoncovaci postup, jako je metoda liti za studena vytvrzovanou pryskyfici po
zdrsnéni zubd.
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SAREMCO

Naudojimo instrukcija
saremco print - CROWNTEC

1. Produkto aprasymas
CROWNTEC yra 3viesoje kietéjantis, takus metakrilo rugsties esterio pagrindo polim-

LT

10.5.3. Dirbtiniy danty sujungimas su protezais
2) Atspausdinty dirbtiniy danty jmontavimas j atspausdinta, paruota protezo baze

eras, skirtas nuolatinéms karanéléms, jklotams, uzklotams ir laminatéms,
kartnéléms ir tiltams bei dirbtiniams dantims gaminti 3D spaudos budu

2. Sudétis
BISEMA , odontologinis stiklas (silanizuotas ), pirogeninis silicio dioksidas, katalizatoriai,
inhibitoriai

3. Naudojimo paskirtis

saremco print produkty asortimentas — tai dviesoje kietéjancios 3D spausdinimui tinka-
mos dervos pagrindo medziagos, i§ kuriy 3D spausdintuvais gaminami individualis
danty protezai, skirti funkcija praradusiy natdraliy danty korekcijai arba rekonstrukcijai
(pvz., kai triksta danty arba jie yra su trakumais).

4. Indikacija
Naudojant ASIGA ir Rapid Shape 3D spausdintuvus:

1. Nuolatiniy karaneliy, jkloty, uzkloty ir laminaciy gamybai

2. Laikiny karinéliy ir tikty, jkloty, uzkloty ir laminagiy gamybai

3. Dirbtiniy danty, skirty tolesniam montavimui j protezo baze, gamybai

5. Kontrains
Nenaudokite produkto, jei yra Zzinoma alergija vienai ar kelioms sudétyje esancioms
medsiagoms.

Kilus abejoniy, pries naudojant CROWNTEC reikia atlikti specialy alergijos méginj, kad
bty issiaiskinta arba atmesta alergija. CROWNTEC negalima naudoti jokiems kitiems
tikslams, isskyrus nurodytus skyriuje ,Indikacija”. Bet koks nukrypimas nuo Sios nau-
dojimo instrukcijos gali turéti neigiamos jtakos cheminei ir fizinei atkarimo produkty,
pagaminty i CROWNTEC, kokybei

6. Tiksliné pacienty grupé

finty dirbtiniy danty bazés pavirsiy susiausti, pavyzd#iui, sméliasrove (AI203,
110 um ), uztepti grunta ir fiksuojancia medziaga, jstatyti j proteza pagal naturalig forma
ir polimerizuoti
Arba CROWNTEC taip pat gali biti naudojamas tiesiogiai kaip fiksavimo mediaga.
Tuo tikslu ant ant susiausty dirbtinio danties viety Sepetéliu uztepkite nedidelj kiekj
medziagos, statykite j proteza, pasalinkite galimai likusj medziagos pertekliy ir dviesoje
kietinkite i$ visy pusiy maziausiai 20 sekundziy. Polimerizacijos lempos galia turi bati
maziausiai 600 mW /cm?
b) Klasikinés tolesnio apdorojimo procediros, pvz., faltos polimerizacijos dervos liejimo
metodo po danty Siurkstinimo, taikymas.

10.6. Apdaila, poliravimas
Dviem 40 ir 12 p deimantiniais greztuvais paruoskite atkirimo produkta. Nupoliruokite
iki blizgesio naudojant poliravimo sepetélius, poliravimo diskus, juosteles arba silikonin-
ius poliruoklius.

11. Laikymas

Saugokite § gaminj nuo stipriy dviesos ir ilumos Saltiniy! Rekomenduojama laikymo
temperatira yra nuo 4°C iki 28°C / 39°F ir 82°F. Po kiekvieno naudojimo uzdarykite
pakuote.

12. Partijos numeris ir galiojimo laikas
Partijos numeris naudojamas gaminiui identifikuoti kilus klausimams. Nebenaudokite $io
gaminio pasibaigus jo galiojimo laikui

13. Atsargumo priemonés
Skirta naudoti tik odontologams ir danty technikams. Saugoti vaikams neprieinamoje
vietoje. Dirbant su CROWNTEC rekomenduojama mivet nitilo pirstines iki papildomo
kietinimo. Jprastinés pirstinés gOs apsaugos Nuo jautri-
nanéio metakrilaty poveikio. Jei produktas pateko ant pirstinés, nusimaukite pirsting ir

CROWNTEX gali buti visiems be apribojimy, ja utilizuokite, nedelsdami
ju améiy ar Iyt

7. Naudotojas

CROWNTEC skirtas naudoti atiti smok dontol I

8. Salutinis poveikis
Atskirais atvejais buvo aprasyta kontaktiné alergija panasios sudéties produktams.

9. Saveika
Netinoma.

10. Apdorojimo etapai

Taip pat . ASIGA ir Rapid Shape gamybos instrukcija adresu www.saremco.ch. Kompi-
uteriu

sukurtam modeliui taikomos Sios pastabos:

Minimalus sienelés storis: Sioje iliustracijoje pavaizduoti nurodyti minimalus sieneliy
storiai atitinkamai indikacijai. Sienelés storis neturi biti sumazintas net ir po rankinio
slifavimo,

Tai taikoma laikiniesiems tiltams: jungties plotas ne mazesnis kaip 16 mm2

Jungties plotas turi bati kuo didesnis. Fiziniam stabilumui jungties aukstis yra svarbesnis
nei plotis. Padvigubinus plotj, stiprumas tik padvigubéja, o padvigubinus aukstj - pa-
didéja astuonis kartus. Rekomenduojami ovalis jungéiy pavirsiai.

Laikini (il kiai) tiltai kapliy (p ) srityje turi bati kabanéio tilto
($oninio danty tilto) formos. Kabantis tiltas néra tvirtai prigludes prie zandikaulio, bet
sudaro i apacios plaunama paviriy, tode! jj galima kuo puikiausiai valyti

rankas su muilu ir vandeniu ir uzsimaukite nauja
pirstine. Alerginés reakcijos atveju kreipkités j gydytoja. Poliruojant ar salinant kompozi-
tus rekomenduojama visada naudoti vandens ausinimo ir veiksminga istraukimo sis-
tema, daznai vdinti odontologijos laboratorija, o apsaugai nuo smulkiujy daleliy déveti
didelio smulkiujy daleliy fitravimo efektyvumo kaukes.

14. Neatidéliotinos priemonés

Ivykus nesukietéjusios medziagos tiesioginiam salyéiui su burnos gleivine, nuplauti
vandeniu. Patekus

j akis, kruopiciai plauti vandeniu ir kreiptis j akiy specialista

15. Higiena
Atkiimo  produkty, pagaminty & CROWNTEC, negalima valyti cheminémis
priemonémis. Pakanka nuplauti vandeniu. Pagaminta atkarimo produkta, esant reikalui,
galima dezinfekuoti alkoholiu.

16. Garantija
Miisy atsakomybé apsiriboja misy gaminiy kokybe. Jeigu gaminys yra nekokybiskas,
kompensuojama tik jo verté. Us kita 7ala, bitent 7ala, atsiradusia dél naudojimo instruk-
ciju nesilaikymo arb kitokio netinkamo gaminio naudojimo ar naudojimo ne pagal
paskirtj, jokios atsak o yra atsakingas uz tai, kad pries
naudojant gaminius baty patikrinta, ar jie Unkam\ naudoti numatytai paskiréiai. Jis aiskiai
prisiima visa rizika, susijusia su gaminio naudojimu ir yra visikai atsakingas uz bet kokia
i& to kylancia ala. Saugos duomeny lapus ir techninius duomeny lapus rasite SAREMCO
Dental interneto svetainéje.

Saugumo ir Klinikiniy savybiy santrauka galima rasti Europos Sajungos medicininiy prie-
taisy duomeny bazéje (EUDAMED - https://ec.europa.eu/tools/eudamed).

SAREMCO

Instrukcja obstugi
saremco print - CROWNTEC

1. Opis produktu

PL

10.5.3. kaczenie sztucznych zebéw z proteza

CROWNTEC to éwiattoutwardzalny, plynny polimer na bazie estru kwasu metakrylowe-
9o do produkeji drukowanych w 3D koron stalych, wkiadéw, nakladow i licowek, koron i
mostéw tymczasowych oraz sztucznych zebow.

2. Sklad
BISEMA, szklo
inhibitory.

pirogenna, Y

3. Przeznaczenie
Produkty saremco print zapewniajg éwiattoutwardzalne materialy na bazie zywicy do dru-
ku 3D do korekty lub odbudowy wybrakowanego naturalnego uzebienia (np. brakujace

a) L h sztucznych zebow w
podstawie protezy. Zszorstkowaé powierzchnie podioza zadrukowar\ych sz(ucznych
zebéw np. przez piaskowanie (A1203, 110 ym ), natozyé podklad i materiat mocujacy,
whozy¢ do protezy zgodnie z naturalnym ksztattem i spolimeryzowac.

Alternatywnie CROWNTEC moze by¢ rowniez uzywany bezposrednio jako materiat
mocujacy. Dlatego na szorstka powierzchnie sztucznego zeba natozyé niewielk ilosé
materiatu pedzelkiem, wiozyé go do protezy, usunaé nadmiar materiatu i utwardzi¢ $wi-
atlem ze wszystkich stron przez co najmniej 20 sekund. Swiatto polimeryzacyjne powinno
miec co najmniej moc éwietlng 600 mW/cm?.

b) Zastosowanie klasycznej procedury wykariczajace], takiej jak metoda wylewania zy-
wica utwardzana na zimno po uprzednim zszorstkowaniu zebow.

zeby lub zeby uszkodzone) dzieki produkcji h protez dentystycznych
do druku 3D

4. Wskazania

Za pomaca maszyny do druku 3D firmy ASIGA i Rapid Shape:

1. Produkcja koron stalych, wkladéw, nakladow i licowek

2. Produkeja koron i mostéw tymczasowych, witadéw, nakladéw i licowek

3. Produkdja sztucznych zebow do osadzania w pod: protezy

5. Przeciwwskazania

Nie stosowac w przypadku znane] alergii na jeden lub wiecej skladnikow.

W razie watpliwosci wyjasnij i wyklucz mozliwa alergie za pomoca specjalnego testu na
alergie przed uzyciem CROWNTEC. CROWNTEC nie wolno uzywac do zadnych innych
celéw niz okreslone w sekdji ,Wskazania”. Wazelkie odstepstwa od niniejsze] instrukcji
usytkowania moga mie¢ negatywny wplyw nachemiczna i fizyczna jakosé uzupelnien
wykonanych z CROWNTEC

6. Grupa docelowa pacjentéw
CROWNTEC mote by¢ stosowany bez ograniczer u wszystkich pacjentéw, niezaleznie
od ich wieku i plci.

7. Uzytkownik
CROWNTEC jest do przez uzytkownik: posi-
o !

8. Skutki uboczne
W pojedynczych przypadkach opisano alergie na produkty o podobnym skiadzie.

9. Interakcje
Brak znanych

10. Etapy przetwarzania
Prosze rownie: zapoznac si z Podrecznikiem wytwarzania dla ASIGA i Rapid Shape na
stronie www.saremco.ch.
Ponizsze instrukgje dotycza modelu wymodelowanego na komputerze
Minimalna grubosé écianki: ponizsza ilustracja przedstawia okreglone minimalne
grubosci écianek dla odpowiedniego wskazania: gruboéc écianki nie moze byé podcigta
nawet po recznym szlifowaniu.

dku mostéw h ob p

acza co najmniej 16
mm2.

Obszar zlacza powinien byc jak najwigkszy. Dla stabilnosci fizycznej wysokosc facznika
jest wazniejsza niz szerokos¢. Podwojenie szerokosci skutkuje tylko podwojeniem s.ty
podczas gdy podwojenie wysokosci skutkuje K

10.6.
Przygotowac uzupefnienie wierttami diamentowymi 40 i 12 1. Wypolerowaé na wysoki
polysk za pomoc szczoteczek polerskich, tarcz polerskich, paskéw lub silikonowych
polerek

1. Przechowywanie

Chroft ten produkt przed silnym $wiatlem i zrédilami ciepla! Zalecana temperatura
przechowywania wynosi od 4°C do 28°C / 39°F do 82°F. Zamknij opakowanie po kazdym
uzyciu.

lata waznosci
Numer partii stuzy do identyfikacji produktu w przypadku pytan. Nie uzywaj tego pro-
duktu po uptywie terminu waznosci.

13. $rodki ostroznosci

Wytacznie do uzytku dentystycznego. Przechowywaé w miejscu ym dla dzie-
ci. Podczas pracy z CROWNTEC zaleca sie stosowanie rekawic nitrylowych do czasu
utwardzenia. Dostepne w handlu rekawice medyczne nie zapewniajg skutecznej ochrony
przed uczulajacym dziataniem metakrylanéw. W przypadku kontaktu produktu z rekaw-
ica nalezy zdjaé rekawicg i wyrzucié, natychmiast umyé rece woda z mydiem i zalozyé
nowa rekawice. W przypadku reakdji alergicznej skonsultu sig z lekarzem. Podczas pole-
rowania lub usuwania kompozytéw zaleca sie zawsze stosowanie systemu chiodzenia
wods i dobrego systemu ekstrakcji, czeste wietrzenie laboratorium dentystycznego i
noszenie masek o wysokiej skutecznoici filtracji czastek dla malych rozmiarow czastek.

14. Srodki awaryjne
W ks berpod

go kontaktu materiatu z blong $luzowa
jamy ustnej spluka¢ woda. W przypadku kontaktu z oczami przemy¢ dokladnie woda
i skonsultowac sie z okulista.

15 Higiena
Uzupetnien wykonanych z CROWNTEC nie nalezy czyécié¢ érodkami chemicznymi
Wystarczy umyé woda. Gotowe uzupelnienia mozna w razie potrzeby zdezynfekowaé
alkoholem

16. Gwarancja
Nasza odpowiedzialnosé jest ograniczona do jakosci naszych produktéw. W przypad-
ku wadliwej jakosci towaru, zwracana jest tylko jego wartos¢. W przypacku dalszych

szkod, 3 dowanych instruki uzytkowania lub
inna niewlasciwg obstuga lub produktu, wszelka odpow-
fzialnosé jest wykl Obowiazk Kownika jest sp przed uzyciem
duktéw, czy sa one od fnie do go celu. Wyraznie przyjmuje on na

siebie wszelkie ryzyko zwigzane z uzytkowaniem produktu i ponosi wylaczng odpow-

ci. Zalecane s3 owalne powierzchnie zlaczy.

Opracowaé mosty g wr okolicy trzonowej w
postaci protezy mostowej (mostu protetycznego). Proteza mostowa nie opiera sig na
dziasle, lecz jest osadzona tak, ze pod przestem znajduje sie przestrzen, ktéra mozna
wyezyécic

zialnos¢ za wszelkie wynikte z tego szkody. Karty charakterystyki i karty danych tech-
nicznych dostepne s3 na stronie SAREMCO Dental
Raporty dotyczace bezpieczenstwa i skutecznosci klinicznej s dostepne w Europe-
jskiej Bazie Danych Wyrobéw Medycznych (EUDAMED - https://ec.europa.euftools/
eudamed)

Crown

Anterior

Crown

Posterior

Visos vertés mm

10.1. Spausdinimo failo generavimas
Naudodami atitinkama programine jranga (Composer) sugeneruokite norimo atkirimo
produkto spausdinimo failg ir tinkamu budu pateikite ji | spausdintuva. Laikykités atit-
inkamos programinés jrangos ir spausdintuvo naudojimo instrukijos.

Svarbi pastaba: komerciniu biidu jsigyjamiems ditbtiniams dantims gali bti taikomos
autoriy teisés. Naudojant 3iy danty spausdinimo failus, reikia atsizvelgti j autoriy teises.

10.2. Spausdinimas

Veneer Bridge
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216mm? 216 mm
‘ '

17. Gamyba / realizacija
SAREMCO Dental AG
Gewerbestrasse 4

CH-9445 Rebstein / Sveicarija
Tel: +41(0) 71775 80 90
Faksas: +41(0) 717758099
info@saremco.ch
www.saremco.ch

Dirbkite kuo $variau, nes nedvarls rezervuarai ar jrengimai gali sukelti /
spalvos poky¢ius ir dél to sugadinti spausdinamus objektus. Trumpai suplakite skys(q
medfiaga ir supilkite ja | 3D spausdintuvo rezervuara. Pradékite spausdinimo procesa
vadovaudamiesi spausdintuvo naudojimo instrukcija. Atsisiyskite CROWNTEC skirta
parametry rinkinj i$ spausdintuvo gamintojo duomeny bazés. ASIGA spausdintuvams
galioja: Turi bati palaikoma 35°C/95°F darbiné temperatira. Visiems kitiems spausdin-
tuvams rekomenduojama pasildyti ir spausdintuva, ir derva iki darbinés temperataros.
Reikéty vengti salto paleidimo.

Norédami gauti oficialiai patvirtinty jrenginiy
suderinamumo apzvalga, nuskaitykite QR kodg
naudodami kameros programa arba naudokite
nuskaitymo programas, pavyzdiui, ,Lens” (Google)
arba QR kody skaitytuva (QR SCAN Team). Atsisiyskite
suderinamumo apzvalga (naudokite ,Mozilla Firefox”

arba ,Google Chrome”) i tinklalapio saremco.ch/
en/download/instructions-for-use/. leskokite skilties
 Suderinamumo apivalga”

10.3. Valymas.

Baige spausdinti, nuimkite platforma nuo jrenginio.

Nuimant atkarimo produkta ir atliekant tolesnius valymo veiksmus, patariama mavéti
nitrilo pirstines ir dévéti apsauginius akinius. Padékite platforma ant popieriaus ar audi-
nio taip, kad atspausdinti objektai bity nukreipti j virdy. Nuimkite spausdintus objektus
nuo platformos naudodami tinkama instrumenta (glaistymo peiliuka). Tada atskiriamos
pagalbinés konstrukcijos. Tam galima naudoti pjovimo diska arba kirpimo reples.
Noredami pasalinti medziagos pertekliy, nuvalykite atspausdinta produkta alkoholiu
sudrékinta (96%) 3luoste ir, esant reikalui, sepeteliu, suvilgytu alkoholio tirpale, kol bus
visiskai pasalinti visi dervos likuciai. Tada gerai isdziovinkite atspausdintus obkektus oro
pustuvu. Démesio: Saugokite Sviesoje kietéjancius gaminius nuo stipriy viesos 3altiniy!

10.4. Spausdinimo uzduoéiy uzbaigimas

Pasirinktinis 1 veiksmas: Atsargiai apipurkékite spausdinamy objekty pavirsiy purskiama
priemone. etape iojama mavéti nitrilo pirétines,

apsauginius akinius ir respiratoriy

Pasirinktinis 2 veiksmas: objektus galima individualizuoti naudojant dazus, pvz., el paint-

tart . Laikykités naudojimo instrukcijy

Tam, kad biity pasiektos pageidaujamos medziagos savybés ir biologinis suderinamu-
mas, reikalingas papildomas visiskai isdziovinty ir iSvalyty spausdinty objekty kietini-
mas. Galutinei polimerizacijai sudékite spausdintus objektus j UV polimerizacijos inda,
Pastaba: kietéjimo laikas labai priklauso nuo naudojamy lempy / polimerizacijos indo
tipo. Galutinés savybés ir galutiné spalva priklauso nuo papildomo kietinimo proceso.
Papildomas kietinimas yra apdorojimas UV viesa, siekiant uztikrinti, kad ,saremco”
spausdinimo medziagos visiskai polimerizuotysi, likutinis monomeras baty sumazintas
iki minimumo ir biity pasiektos aukiciausios mechaninés savybes. Si procedira yra
bdtinas zingsnis norint gauti biologiskai suderinama galutinj produkta. Sidloma naudoti
gamintojo Heraeus Kulzer polimerizacijos jrenginj ,Signum HiLite Power” (2 x 180s) ar-
bagamintojo NK - Optik UV-Flash jrengin; , Otoflash G171 (4000 blyksni). Apskrita,
gali bati naudojami visos viesoje mediagy in-
dai, apimantys 320-500 nm bangy ilgiy diapazona

Polimerizacijos indai su integruota blykste daro galimu trumpesnj ekspozicijos laika,
palyginti su jprastomis polimerizacijos lempomis. Visada laikykités atitinkamo polim-
erizacijos jrenginio naudojimo instrukcijos. Nurodytos laiko vertés taikomos Sviesa ki-
etinantiems prietaisams, kuriems reguliariai atliekama profilaktika ir tikrinamas $viesos
intensyvumas

10.5. Tvirtinimas

10.5.1. Nuolatiniy kariinéliy, jkloty, uzkloty ir laminagiy tvirtinimas

Nuolatiniy pavieniy karanéliy atveju, karanéliy vidines puses reikia susiausti smélio
srautu (Al203, 110 pm). Tada, kaip jprasta, galutinai pritvirtinti kompozicine cemento
medtiaga. Cinko-fosfato cemer\(a\ kaip ir stiklo Joncmer\ma\ cementai yra tik riboti
tinkami dél savo neskaid tirtinimo k Panavia 5 [Ku-
raray] ir Variolink [ lvoclar ]

10.5.2. Laikiny karanéliy ir tilty, jkloty, uzkloty ir laminaiy tvirtinimas
Pritvirtinkite paruosta laikinajj proteza prekyboje esanéiais laikino naudojimo cementais.

Sios ijos leidimo data
06-2023 | D600219
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10.1. Generowanie pliku do druku
Wygeneruj plik do druku zadanej odbudowy za pomoca przewidzianego do tego opro-
gramowania i dostarcz go odpowiednio do drukarki. Nalezy iej
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17. Produkeja / dystrybucja
SAREMCO Dental AG
rbestra: 4

instrukcji uzytkowania oprogramowania wzgl.drukarki.

Wazna uwaga: dostepne w handlu sztuczne zeby moga podlegac prawu autorskiemu
Korzystajac z pliku wydruku tych zebow, nalezy wziac pod uwage prawa autorskie

10.2. Drukowanie

Praca tak czysta, jak to mozliwe, poniewaz brudne zbiorniki lub maszyny moga pow-
odowa¢ deformacje/odbarwienie, a tym samym uszkodzenie drukowanych obiektéw.
Krétko potrzasnij plynnym materiatem i wlej go do zbiornika drukarki 3D.

Rozpocznij proces drukowania, postepujac zgodnie z instrukja obstugi drukarki. Po-
bierz zestaw parametréw przeznaczony do CROWNTEC z bazy danych producenta
drukarki. W przypadku drukarek ASIGA obowiazuia nastepujace zasady: nalezy utrzymy-
waé temperature roboczg 35°C/95°F. W przypadku wszystkich innych drukarek zaleca sie
doprowadzenie zaréwno drukarki, jak i zywicy do temperatury robocze. Nalezy unikac
zimnego startu

Aby uzyskac przeglad kompatybilnoéci saremco z ofic-

jalnie zatwierdzonymi urzadzeniami, zeskanuj QR-Code O]

2a pomoca aplikacji aparatu lub uzyj aplikacji do skano-
wania, takich jak Lens (Google) lub QR-Code-Scanner
(QR SCAN Team). Pobierz przeglad kompatybilnosci
(uzyj Mozilla Firefox lub Google Chrome) ze strony
gféwnej saremco.ch/en/download/instructions-for-
use/. Zajrzy] do dziatu przeglad kompatybilnosci

10.3. Czyszczenie

Po zakoficzeniu procesu drukowania zdejmi] platforme budowlana z maszyny.

Podczas zdejmowania uzupetnienia i kolejnych etapow czyszczenia zaleca sig noszenie
rekawiczek nitrylowych i okularéw ochronnych. Umiesé platforme na kawalku papieru lub
materialu tak, aby zbudowane prace byly skierowane do géry. Usuf wydrukowane zada-
nia z platformy za pomoca odpowiedniego narzedzia (szpachelki). Konstrukcje nosne sa
nastepnie odcinane. Do tego celu mozna uzy¢ tarczy do ciecia lub obcinaka bocznego
Aby usunac nadmiar materiatu, wyczysé wydrukowane zadanie sciereczka nasaczona al-
koholem (96%) i ewentualnie pedzelkiem nasaczonym roztworem alkoholu, a2 wszystkie
pozostatosci zywicy zostang catkowicie usuniete.

Nastepnie dokfadnie osusz wydruki za pomoca dmuchawki powietrznej. Ostrzezenie:
chron produkty $wiattoutwardzalne przed silnymi zrédtami $wiatta.

10.4. Koiczenie drukowanych zadan
Opcjonalny krok 1: ostroznie wypiaskowa¢ powierzchnie drukowanych obiektéw za
pomoca materiatu do polerowania strumieniowo-éciernego. Na etapie kofcowym zale-
cane jest noszenie rekawiczek nitrylowych, okularéw ochronnych i maski przeciwpylowe
Opcjonalny krok 2: przedmioty mozna indywidualizowaé za pomoca bejc, np. els pain-
tart. Przestizegaé instrukeji uzytkowania

Aby osiagnaé pozadane materiatu i bilnog¢, konieczne jest
catkowicie hi h obiektéw druk h. W celu
koncowej polimeryzacji umiesé wydrukowane prace w pudetku z oéwietleniem UV. Uwa-
ga: czas utwardzania w dusej mierze zalezy od rodzaju zastosowanych lamp / kasetonow.
Ostateczne wiasciwosci i ostateczny kolor zalez3 od procesu utwardzania. Dotwardzanie
to obrobka swiattem UV, ktdra zapewnia, ze zywice drukarskie Saremco uzyskaja petna
konwersje polimeru, resztkowy monomer jest zredukowany do minimum i osiagane sa
najwyisze wiasciwosci mechaniczne. Ta procedura jest niezbgdnym krokiem do uzyska-
nia L go produktu kore go. Sugeruje sig uzycie jednostki polimeryza-
cyinej , Signum HiLite Power” firmy Heraeus Kulzer (2 x 180 s) lub urzadzenia UV-Flash
4Otoflash G171" firmy NK-Optik (4000 blyskow)
Zasadniczo mozna stosowad wszystkie kasetony éwiatloutwardzalne do materiatow licu-
jacych, ktére pokrywaja zakres diugosci fali 320 - 500 nm.

Lightboxy ze zintegrowanq lampg blyskowa pozwalaja na krotszy czas naswietlania w
porownaniu do konwencjonalnych lamp. Zawsze postepuj zgodnie z odpowiedni in-
strukcja obslugi jednostki polimeryzacyjnej. Podane czasy odnosza sie do lamp polim-
eryzacyjnych, kidre sq regulamie konserwowane i testowane pod katem intensywnosci
Swiatta.

10.5. Mocowanie

10.5.1. e koron definitywnych, wkiadéw, nakdadéw i licowek
w dku koron d ) h, wnetrze koron nalezy zszorstkowaé za
pomoca piaskowania (Al203, 110 um ). Nastepnie, jak zwykle, prymocowaé je na state
za pomocy cementu kompozytowego. Cementy cynkowo-fosforanowe oraz cementy
glasjonomerowe majg ograniczong przydatnosc ze wzgledu na ich nieprzezroczystosc.
Zalecane sa kompozyty mocujace Panavia 5 [Kuraray] i Variolink [ivoclar]

10.5.2. Mocowanie tymczasowych koron i mostéw, wkiladéw, naktadé wek
Gotowa proteze przejéciowa nalezy przymocowaé dostgpnymi w handlu cementami
tymczasowymi.

CH-9445 Rebstein / Szwajcaria
Tel: +41(0) 71 775 80 90

Faks: +41(0) 71 77580 99
info@saremco.ch
www.saremco.ch
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SAREMCO

Bruksanvisning
saremco print - CROWNTEC

1. Produktbeskrivning
CROWNTEC r en ljushardande, fiytande polymer baserad pa metakrylsyraester for
tillverkning av 3D-printade permanenta kronor, inlégg, onlays och faner, tillfliga kro-
nor, broar och konstgjorda tander.

2. Sammanséttning
BISEMA, dentalglas . pyrogen kisel

inhibitorer.

3. Avsedd anvindning

SV

Alternativt kan CROWNTEC &ven anvéndas direkt som fastmaterial. Placera dérfor en
liten méngd material med en borste pa den konstgjorda tandens uppruggade tandyta,
satt in den i protesen, eliminera eventuellt éverskottsmaterial och ljushérda det fran
alla sidor i minst 20 sekunder. Polymerisationsljuset bér ha minst en ljuseffekt pa 600
mW/em?2.

b) Anvéndning av en klassisk behandli Jur som Jen med kallhar-
dande harts efter uppruggning av tinderna.

10.6. Finbehandling, polering

saremco print-produkter erbjuder hartst 3D-utsk ial for igering
eller n av np naturlig tandbildning (tex. sak-
nade tinder eller bristfilliga tander) genom tillverkning av skriddarsydda 3D-utskrivna
tandproteser.

4. Indikation

Med hjalp av 3D- printmaskinen frén ASIGA och Rapid Shape

1. Tillverkning av permanenta kronor, inlagg, onlays och fasader

2. Tillverkning av tillfélliga kronor och broar, inlays, onlays och fasader

3. Produktion av konstgjorda tander for efterfdljande inforande i en protesbas

5. Kontraindikation

Anvand inte produkten vid kénd allergi mot en eller flera ingredienser.

Vid tveksamhet, klargér och uteslut eventuell allergi med hjélp av ett specifikt allergitest
innan du anvénder CROWNTEC. CROWNTEC far inte anvandas fér andra dndamal an
de som anges i avsnittet “Indikation”. Varje awikelse fran denna bruksanvisning kan ha
negativa effekter pa den

kemiska och fysikaliska kvaliteten pa de restaurationer som produceras av CROWNTEC.

6. Patientmalgrupp
CROWNTEC kan anvandas for alla patienter utan begrénsning avseende alder eller kén

7. Anvéndare
Anvéndningen av CROWNTEC utférs av anvandare med professionell utbildning inom
tandmedicin

8. Biverkningar
I enskilda fall har kontaktallergier mot produkter med liknande sammansattning beskriv-
its.

9. Interaktioner
Inga kinda

10. Bearbetningssteg
Se aven tillverkningsmanualen fér ASIGA och Rapid Shape pa www.saremco.ch.
Féljande instruktioner galler fér modellen som modelleras pa dator:

Minsta viggtjocklek: Féljande bild visar de specificerade minsta godstjocklekarna fér
respektive indikation: viggtjockleken far inte underskiras ven efter manuell slipning

For tillfalliga broar galler féljande: anslutningsyta minst 16 mm2.
Anslutningsytan bér vara sa stor som méjligt. For fysisk stabilitet &r hojden pa kontakten
viktigare &n bredden. En férdubbling av bredden resulterar i endast en férdubbling av
styrkan, medan en fordubbling av héjden resulterar i tta ganger styrkan. Ovala kon-
taktytor rekommsnderas
Skapa ka (13 yggor i icke-synlig i form av en s vavande
brygga (s\dolandsbrygga] En svévande brygga smev inte fast i kiken, utan skapar en
yta som kan skéljas och dérmed kan den rengéras optimalt.

Férbered gen med 40 i och 12 p diamantborr. Polera till hég glans med hjslp
av polerborstar, polerskivor, remsor eller silikonpolerare.

1. Férvaring Skydda denna produkt fran starkt ljus och varmekallor
Den rekommenderade lagringstemperaturen ar mellan 4°C och 28°C / 39°F och 82°F.
Sting forpackningen efter varje anvandning

12. Batchnummer och utgangsdatum
Batchnumret anvinds for att identifiera produkten vid fragor. Anvind inte denna pro-
dukt efter utgangsdatumet.

13. Forsiktighetsatgirder

Endast for tandvard. Forvara utom rackhall fér barn. Anvandning av nitrilhandskar nar
du arbetar med CROWNTEC rek ! fram till t

tillgéngliga medicinska handskar ger inget effektivt skydd mot metakry\aters sensibi-
liserande effekt. Om produkten kommer i kontakt med handsken, ta bort handsken
och kassera den, tvétta hinderna omedelbart med tval och vatten och sitt pa en ny
handske. Vid allergisk reaktion, kontakta en likare. Vid polering

eller borttagning av kompositer rekommenderas det att alltid anviinda ett vattenkyln-
ingssystem och ett bra utsugssystem, att ventilera tandlaboratoriet ofta och att bara
masker med hg par for sma par

14. Nodatgérder
Vid direkt kontakt mellan det ohérdade materialet och munslemhinnan, skélj med
vatten. Vid kontakt med &gonen, skélj noggrant med vatten och kontakta en &gon-
specialist

15. Hygien
Restorationer gjorda av CROWNTEC bér inte rengéras med kemiska produkter.
Rengaring med vatten ricker. De fardiga garna kan - vid behov -

med en etanollgsning

16. Garanti
Vart ansvar & begransat till kvaliteten pa vra produkter. Om en produkt ar av bristfallig
kvalitet ersatts endast dess virde. Fér ytterligare skador, namligen sidana som orsakats
av bristande efterlevnad av bruksanvisningen eller annan felaktig hantering eller olimp-
lig anvéndning av en produkt, avslas allt ansvar. Det & anvindarens ansvar att innan
produkterna anvands kontrollera om de & limpliga for det avsedda &ndamalet. Han
tar uttryckligen pé sig alla risker som & forknippade med att anvinda produkten och
&r ensam ansvarig for eventuella skador som uppstar. Sakerhetsdatablad och tekniska
datablad finns tillgingliga ps SAREMCO Dentals webbplats.

Korte beretninger om sikkerhed og klinisk effekt for Grandio er gemt i den Europasiske
database for medicinsk udstyr (EUDAMED -https:/ec.europa.eu/tools/eudamed).

SAREMCO

Brugsanvisning
saremco print - CROWNTEC

1. Produktbeskrivelse

2.Sammensaetning
BiSEMA, tandglas (silaniseret), pyrogen silica, katalysatorer, inhibitorer.

3.Tilsigtet anvendelse
saremco print produkter leverer lyshaerdende, harpiksbaserede materialer, som kan
3D-printes, til korrektion eller rekonstruktion af naturlige teender med nedsat funktion

DA

10.5.3. Forbindelse af kunstige tzender med proteser
a) Indsattelse af de 3D-printede, kunstige tnder i en 3D-printet, prasfabrikeret pro-
tesebasis.

Gor basisfladen af de 3D-printede kunstige taender ru, f.eks. ved hjzlp af sandblaesning
(A1203, 110 pm ). P&far en primer og et fastgorelsesmateriale og szt basisfladen i pro-
tesens basis i overensstemmelse med den naturlige form og polymerisér.

Alternativt kan CROWNTEC ogsa anvendes direkte som fastgerelsesmateriale. Pafer der-
for en lille maengde materiale med en pensel pé de ru steder pa den kunstige tand, st
den i protesen, fiern alt overskydende materiale og lyshzerd det hele fra alle sider i mindst
20 sekunder. Polymerisationslampen skal have mindst et lysudbytte pa 600 mW /cm?.

b) af en klassisk procedure, som f. eks. med

(f.eks. manglende taender eller nedslidte tznder) ved af
tandproteser ved 3D-printning

4. Indikation

Ved hjzelp af 3D-printere fra ASIGA og Rapid Shape:

1. Fremstilling af permanente kroner, inlays, onlays og veeners
2.Fremsiling af midlertidige kroner & broer, inlays, onlays og veeners
3. Fremstillng af kunstige tenderti efterfolgend ien

5. Kontraindikation
Brug ikke produktet i tilfaelde af en kendt allergi over for en eller flere ingredienser. | tvivls-
tilfzelde skal en eventuel allergi afklares og udelukkes ved hjzelp af en specifik allergitest,
inden CROWNTEC bruges. CROWNTEC ma ikke bruges til andre formal end dem, der
er specificeret i afsnittet ,Indikation". Enhver afvigelse fra denne brugsanvisning kan have
negative virkninger p3 den kemiske og fysiske kvalitet af de af CROWNTEC

harpiks efter forudgaende runing f tenderne.

10.6. Efterbehandling, polering
Forbered restaureringen med 40 1 og 12 1 diamantbor. Hojglanspolering med smé po-
lerborster, polerskiver, srips eller silikone-polerere.

11. Opbevaring
Beskyt dette produkt mod staerkt lys og ilder! Den anbefaled
ratur er mellem 4°C og 28°C / 39°F og 82°F. Luk pakken efter hver brug.

12. Batchnummer og udlobsdato
Batchnummeret bruges til at identificere produktet i tilfaelde af forespergsler. Brug ikke
dette produkt efter udlabsdatoen.

13.5il

restaureringer.

6. Patientmalgruppe
CROWNTEC kan anvendes il alle patienter uden begraensning med hensyn il alder
eller kan.

7. Bruger
CROWNTEC skal anvendes af en bruger, der har en professionel uddannelse inden for
odontologi.

8. Bivirkninger
I enkelte tilfeelde er der beskrevet allergier over for produkter med lignende sam-
mensaetning.

9. Interaktioner
Ingen kendte.

10. Bearbejdningstrin
Se ogsa fremstillingsmanualen for ASIGA og Rapid Shape pa www.saremco.ch

Folgende instruktioner gelder for den model, som er modelleret pa en computer
Minimumsvaegtykkelse: Folgende illustration viser de specificerede minimumsvaegtyk-
kelser il den respektive indikation. De enkelte vaegtykkelser mé ikke underskrides, heller
ikke efter manuel slibning.

Folgende geelder for midlertidige broer:
Forbindelsesareal pa mindst 16 mm2.

Forbindelsesarealet skal vaere sa stort som muligt. For fysisk stabilitet er forbindelsesele-
mentets hajde vigtigere end dens bredde. En fordobling af bredden ville kun resultere i
en fordobling af styrken, mens en fordobling af hajden ville resultere i den ottedobbelte
styrke. Ovale forbindelsesarealer anbefales.

Kun beregnet til dental brug. Skal holdes utilgeengeligt for born. Det anbefales at baere
nitrilhandsker under arbejdet med CROWNTEC inditil efterhaerdning. Kommercielt til-
gaengelige medicinske handsker yder ikke nogen effektiv beskyttelse mod methacrylaters
virkning. Huis pr ikontakt med en handske, skal du fieme
denne handske og bortskaffe den. Vask straks dine haender med vand og sabe og tag en
ny handske pa. | tilfzelde af en allergisk reaktion: sog lege. Ved po\ermg eller fiernelse af
kompositter anbefales det altid at bruge et og etgodt
tem, at ventilere tandlaboratoriet hyppigt og at baere masker med hz] pamke\ﬁllrermgseﬂ
fektivitet til sma partikelstorrelser.

14. Nodforanstaltninger

Itilfeelde af direkte kontakt mellem det uhzrdede materiale og skylles
med vand. | tifaelde af kontakt med cinene skylles grundigt med vand og der konsulteres
enojenlege.

15. Hygiejne
Restaureringer lavet af CROWNTEC, bor ikke rengeres med kemiske produkter. Ren-
goring med vand er De feerdige ger kan - om -de
sinficeres med alkohol

16. Garanti

Vores ansvar er begraenset til kvaliteten af vores produkter. | tilfeelde af, at et produkt
métte veere af mangelfuld kvalitet, erstattes kun dets vaerdi. For yderligere skader, navnlig
skader forarsaget af af brugsanvisningen eller anden ukorrekt
handitering eller uhensigtsmaessig brug af et produkt, fralegger vi os ethvert ansvar. Det
er brugerens ansvar at kontrollere, inden produkterne tages i brug, om de er egnede
il det tilsigtede formal. Han patager sig udtrykkeligt alle risici forbundet med brugen af
produktetog er ig for eventuelle resulterende skader. Sikkerhedsdatablade og
tekniske datablade er tilgaengelige pa SAREMCO Dentals hjemmeside.

Korte beretninger om sikkerhed og klinisk effekt er gemt i den Europaeiske database for
medicinsk udstyr (EUDAMED -https://ec.europa.eu/tools/eudamed).
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10.1. Generera utskriftsfil

Generera utskriftsfilen fér den Snskade restaureringen med hjilp av limplig program-
vara (Composer) och leverera den limplig till skrivaren. Vanligen observera mots-
varande bruksanvisning fér programvara och skrivare

Viktig anmirkning: konstgjorda tander som ar kommersiellt tillgingliga kan omfattas
av upphovsréttslagen. Nar du anvander en utskriftsfil av dessa tander maste upphovs-
réttslagar beaktas.

10.2. Utskrift
Arbeta sa rent som méjligt, eftersom smutsiga reservoarer eller maskiner kan orsaka
deformation/missfargning och dérmed fel pa de utskrivna foremalen. Skaka kort det
Hytar\de materialet och hall det i
+ pa 3D k Starta n genom att félja instruk-
tionerna fér skrivarens anvéndning. Ladda ner parame(emppsa(tmngen avsedd for
CROWNTEC frén skrivartillverkarens databas. Fér ASIGA-skrivare géller féljande: En ar-
betstemperatur pa 35°C/95°F maste uppratthallas. Fér alla andra skrivare rekommend-
eras att bade skrivaren och hartset bringas till driftstemperatur. En kallstart bér undvikas.

Fér saremco-kompatibilitetsdversikt Gver officiellt
validerade enheter, skanna QR-koden med kamer-
aappen eller anvind skanningsappar som Lens
(Google) eller QR-Code-Scanner (QR SCAN Team).
Ladda ner kompatibilitetséversikten (anvand Mozilla
Firefox eller Google Chrome) fran hemsidan saremco.

ch/en/download/instructions-for-use/. Titta under
kompatibilitetssversikt.

10.3. Rengéring
Efter att utskriftsprocessen &r klar, ta bort byggplattformen fran maskinen

Vidt gning av gen och féljande reng attbara
handskar (nitrilhandskar) och skyddsglaségon. Placera p\auiormen p ett papper eller
tyg med de byggda jobben vinda uppat. Ta bort de utskrivna jobben fran plattformen
med ett lampligt instrument (spackel). Stodstrukturerna skérs sedan av. Antingen en
kapskiva eller en sidoskarare kan anvandas for att gora detta. For att ta bort dverflodigt
material, rengér det utskrivna jobbet med en alkoholindrankt (96 %) trasa och
eventuellt en borste indrankt i en alkoholldsning tills alla rester av harts ar helt borta.
Torka sedan de utskrivna jobben noggrant med en luftspruta. Varning: Skydda fjushar-
dande produkter fran starka ljuskallor!

10.4. Avsluta de utskrivna jobben
Valfritt steg 1: B\astra forsiktigt ytan pa
Att béra nitrilk 3

avslutande steget.

Valfritt steg 2: Objekten kan individualiseras med hjalp av betsar, t.ex.els paintart. Félj
bruksanvisningen.

med ett blastrat
K rek

och en d: ! fér det

Fér att uppna dnskade gavde
helt torkade och rengjorda trycksakerna nodvandwg Fér slutlig po\ymensatlon placera
de utskrivna jobben i en UV-juslada. Notera: hardningstiden beror mycket pa vilken
typ av lampa/fjuslada som anvar\ds De slutliga egenskapera och den slutliga fargen
beror pa proce: g éren Ul g for att saker-
stalla att saremco (ryckmater\al erhaler fll polymeromvandiing, den kvarvarande mon-
omeren reduceras till ett minimum och de hégsta mekaniska egenskapera uppnis.
Denna procedur ér ett nodvandigt steg for att uppna en biokompatioel slutprodukt
Det att anvanda 1 “Signum Hilite Power” fran
Heraeus Kulzer (2 x 180s) eller UV-blixtanordningen "O(oﬂash G171 fran NK-Optik
(4000 blixtar). | allmanhet kan alla ljusboxar for jushardande fanermaterial anvandas som
ticker ett véglingdsomrade pa 320 - 500 nm

Ljuslador med inbyggt blixtljus ger kortare exp: gstid jamfért med k Il
lampor. F&lj alltid respekuvs or + De tider som
anges hanvisar till lju g som regelbundk Jerhalls och vars ljusin-

tensitet testas

10.5. Infistning

10.5.1. Fastsittning av de definitiva kronorna, inldggen, onlays och faner

Vid definitiva enkelkronor bér insidan av kronorna ruggas upp med en sandblistring
(AI203, 110 um ). Fixa sedan som vanligt det definitivt med ett kompositcementmateri-
al. Zink- saval som glasj ement & endast av begrénsad lsmplighet
pé grund av sin opacitet. Fstkompositerna Panavia 5 [Kuraray] och Variolink [lvoclar]
rekommenderas.

10.5.2. Faststtning av tillfliga kronor och broar,inléga, onlays och faner
Fast den fardiga dvergs medk ka cement

10.5.3. Anslutning av konstgjorda tander och protes)

Insattning av de tryckta konstgjorda ténderna i en tryckt, prefabricerad protesbas. Rug-
ga upp basytan pa de tryckta konstgjorda tanderna till exempel genom sandblastring
(A1203, 110 um ), applicera en primer och ett fixeringsmaterial, satt in protesen enligt
den naturliga formen och polymerisera.
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Udfer provisoriske (langtids)-broer i det ikke synlige kindtandsomrade i form af en
tandbro (fastgjort til de tilstedende teender). En tandbro sider ikke fast i kaeben. Den
udger en overflade, der kan skylles under, hvorved den kan renses pa bedste vis.

10.1. Generering af udskriftsfil

Udskiftsfilen il den onskede restaurering genereres ved at bruge den dertil beregnede
software og stilles il radighed for printeren i en egnet form. Vaer herved opmaerksom pa
den tilsvarende brugsanvisning for software og printer.

Vigtig bemaerkning: Kunstige tender, der er kommercielt tilgngelige, kan omfattet af
en ophavsret. Hvis der bruges en udskriftsfil af disse tender, skal ophavsrettighederne
tages i betragtning

10.2. Udskrivning
Der skal arbejdes sa rent som muligt, da snavsede beholdere eller maskiner kan forar-
sage deformation/ misfarvning og dermed svigt af de printede objekter. Omryst kort det
flydende materiale og haeld det i 3D-printerens beholder. Start udskrivningsprocessen
ved at felge instruktionerne for brugen af printeren. Download parameterszttet, der er
beregnet til CROWNTEC, fra printerproducentens database. Felgende gelder for ASI-
GA-printere: En arbejdstemperatur pa 35°C/95°F skal opretholdes. For alle andre printere
anbefales det, at bade printeren og harpiksen, der skal printes, skal bringes til driftstem-
peratur. Koldstart bor undgss.

For saremco kompatibilitetsoversigt over officielt
godkendte enheder skal du scanne QR-koden med
kamera-appen eller bruge scan-apps som Lens (Google)
eller QR-kode-scanner (QR SCAN Team). Download
kompatibilitetsoversigten (brug Mozlla Firefox eller
Google Chrome) fra hiemmesiden saremco.ch/en/

download/instructions-for-use/. Se under kompatibi-
litetsoversigt.

10.3. Rengering
Efter afsluttet udskrivningsproces skal byggeplatfovmen fiernes fra maskinen.
Herved anbefales det at beere og b for arbej il
fiernelse af restaureringen fra printeren og efterfolgende rengoring. Lzg byggeplatfor-
men pé et stykke papir eller pa en Klud, saledes at de printede objekter vender opad.
Fjern de printede restaureringer fra platformen ved at bruge et egnet instrument (kitkniv).
I tilslutning hertil skeeres stottestrukturerne af. Til dette formal kan der enten bruges et
skaerehjul eller en skaevbider. For at fierne overskydende materiale, skal de printede ob-
jekter rengares med en alkoholgennemvaedet (96 %) lud og eventuett med en pensel,
i en alkoh inckil alle er heltfiemet. Tor de printe-
de objekter derefter grundigt med en luftblzeser.
Advarsel: Beskyt lysheerdende produkter mod staerke lyskilder!

10.4. Afslutning af printede objekter

Valgfrit trin 1: Blaes forsigtigt overfladen af de printede objekter af med et blaese-/poler-
middel. Det anbefales at bzere nitrilhandsker, beskyttelsesbriller og en stevmaske i forbin-
delse med udformningsarbejdet.

Valgfrit trin 2: Objekterne kan individualiseres ved hjzelp af malinger, fx els paintart. Ove-
rhold brugsanvisningen her.

For at opné de/den anskede rskaber og er det nodven-
digt med en efterhzerdning af de fuldstzndigt terrede og rensede printede objekter. Til
endelig polymerisering siettes den printede restaurering i en UV-polymerisationsboks.

Bemark: Hardningstiden afhaenger meget af typen af de/den anvendte lamper/
polymerisationsboks. Bsde de endelige egenskaber og den endelige farve afhaenger af

Ef 9 er En UV-| iling, for at sikre, at saremco
opnar en i g, at reduceres
m et minimum og at der opnas cpuma\e k k kaber. Denne procedure er et

nedvendigt trin, for at opna et biokompatibelt slutprodukt.

Det anbefales at bruge polymerisationsenheden ,Signum Hilite Power" fra Heraeus
Kulzer (2 x 180s) eller UV-blitzapparatet“Otoflash G171 fra NK- Optik (4000 blitz). Ge-
nerelt kan der anvendes alle til sa
lzenge der er sikret et bolgelzengdeomrade pa 320 - 500 nm. Apparater med integreret
blitzlampe tillader kortere eksp i forhold til apparater med
Folg altid nes respektive brug
for polymerisationsenheden. De anforte tider vedrarer enheder til lyshardning, som ved-
ligeholdes regelmaessigt og testes for lysstyrken.

10.5. Fastgorelse

10.5.1. Fastgorelse af definitive kroner, inlays, onlays og veeners

Ved definitive enkeltkroner ber indersiden af kronerne geres ru ved hjelp af sandblaes-
ning (AI203, 110 um ). Derefter sker der, som sadvanligt, den endelige fiksering med et
komposit Zink-fost: savel som gl er kun i
begraenset omfang pé grund af deres uigennemsigtighed. Det anbefales at bruge fastge-
relseskompositter s som Panavia 5 [Kuraray] og Variolink [lvoclar].

10.5.2. Fastgorelse af midlertidige kroner & broer, inlays, onlays og veeners

Fastger den feerdige overgangsprotese med kommercielt tilgaengelige provisoriske
cementer.
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SAREMCO

MHcTpyKuma 3a ynotpeba
saremco print - CROWNTEC

1. Onucanme Ha npoaykTa

CROWNTEC e CBeTAUHHO BTEbPAABALL CE TeueH NOAMMEp Ha 6a3ata Ha ectep Ha
METaKPUAOBATa KMCEAUHA 33 POMIBOACTBO Ha 3D OTNENATaH! MOCTORHHM KOPOHM,
VHAGW, OHAGH M BACETH, BPEMEHHM KOPOHKH 1 MOCTOBE Vi U3KYCTBEHM Tb6M.

2. Coeras
BISEMA, AGHTBAHO CTBKAO ( CMAGHMIMPAHO ), MMPOTEHEH CHAMLMEB AMOKCHA,
KaTanM3aTopu, MHXNGUTOPM

3. Mpeanasnavenme
MpoaykTuTe saremco print npeacTagasgat $otonoaumepuaupatuu 3D Matepuay

BG

5 [Kuraray) u Variolink  [Ivoclarl.

10.5.2. 3akpensaHe Ha BPEMEHHY KOPOHKY U MOCTOBE, UHAGH, OHAGH 1 daceTh
3akpeneTe roToBaTa MPEXOAHA MPOTE3a C HAAWHHI B THPrOBCKATa MPEXa BPEMEHHI
UMMEHTU.

10.5.3. CBbp3BaHe Ha M3KYCTBEHM 3561 1 NpOTE3M

a) MocrasAre Ha WaMNUPar¥ UIKyCTBEHN 3661 B NevaTHa, crAobAeMa NpoTesHa basa.
3arpy6ere p Ha o M3KyCTBEHN 366M, HanpUMEp
upea nacekocTpyere (Al203, 110 pm ), HareceTe rpyHA 1 GUKCUPALL MaTepUan,
nocrasete B npoTeaaa CMOpeA ecTeCTBEHaTa GOPMa U NOAUMEPUIMPAiiTe.

32 OTNewaTBaWe Ha OCHOBATA HA CMOAA 33 KOPUTUPAHE WA Bb: e Ha
HAPYLIEHO ECTECTBEHO Cb3bbUe (HANPUMEP AUNCBALIM WAM OTCABEHM 3b6M) Upe3
13paboTka Ha nepconaamanpanyt 3D oTnevatany 36K NpoTeaw

4. Unankauma

C nomouira Ha MawwHata 3a 3D nevar ot ASIGA 1 Rapid Shape:

1. V13paoTka Ha MOCTORHHM KOPOHH, HAGY, OHACH 1 daceTh

2. M3paboTia Ha BPEMEHHI KOPOHKM 1 MOCTOBE, VIHAGH, OHAEY U daceTh
3. MspaboTka Ha U3KyCTBEHM 356V 33 NOCACABALIO MOCTABAHE B NPOTE3a

5. MpoTusonokasanits
He usnonasaiite NPoAyKTa & CAywaii Ha MIBECTHA BAEPIVIA KbM AH WAM MOBEHe
ChcTaski. B CAywali Ha ChMHEHME, M3ACHETE M WIKAIOMETE BbIMOMNHA aASprUA C
noMowTa Ha cneunduen Tect 3a aneprus, npean aa wanonzsare CROWNTEC.
CROWNTEC He Tpasa Aa Ce M3NOA3Ba 33 LeAM, PasaiHuM OT nocouewte B
pazaen MHavkauva”. BCAKO OTKAOHEHME OT Taai MHCTPYKUWA 3a ynoTpeba Moxe
A3 MMa OTPULATEASH edEKT BbPXY XUMUNECKOTO M GUIMMECKOTO KAecTBO Ha
Bv3CTaHOBABANMATA, Npou3seAeHi o CROWNTEC.

6. Lleaesa rpyna naunenty
CROWNTEC Moxe Aa Ce npunara 3a BCMIKM NaLMeHTH 63 OrpaHuueHnA NPeABMA
b3PACTTa AV NOAT M.

7.Notpe6utean
CROWNTEC ce npunara ot npod
cromaTonorwTa.

B obnacTTa Ha

obyuenn

8. Crpanuunn edextn
B OTAGAHY CAywayt Ca ONMCaHM BAGPIUY KbM MPOAYKTH C NOAOBEH ChCTaB.

9. BsaumoaencTena
He ca uzsecthn.

10. Eranu na obpa6orka

Mona, BUATE 1 PHKOBOACTBOTO 33 NPOM3BOACTBO Ha ASIGA 1 Rapid Shape Ha www.
saremco.ch. CAGAHUTE MHCTPYKLM BaXaT 33 MOAGA3, MOAGAMPAH Ha KOMMIOTbPa:
Munmania Ae6eanna Ha crenata: CAeAHaTa MAICTPALMA NOKa3Ba nocoueHMTe
MUHUMaAHU ACGEAMHW Ha CTeWaTa 3a CbOTBETHATa WHAWKAUWA: AeberunaTa Ha
CrewaTa He TPABBA Ad C& NOAPAIBA AOPH CACA PHIHO WAalidaHe. CAGAHOTO Ce OTHACA
33 BPEMEHHM MOCTOBE: NAOLLL Ha ChEANHUTEA Haii-MaAko 16 mm2

MAowTa Ha CbeAMHWTEAR TPABBA A3 € BLIMOXKHO Hali-ToAsMa. 3a duanueckata
CTABUAHOCT BUCOMMHATA Ha KOHEKTOPE € NO-BaHa O WHPHHATA. YABORBAHETO Ha
LIMPHATa BOAV CAMO A YABOABAHE Ha CHAATa, AOKATO YABORBAHETO Ha BUCOUMHATa
BOAU AO OCeM MbTH cuna. Mpenops ce oBann " va

, CROWNTEC Moxe Aa Ce U3NOA3Ba W AUPEKTHO KaTo duKCHpaLL
MaTepuan. 3aTosa NOCTaBETE MAAKO KOAMMECTBO MATEpMan C WeTka Bbpxy
3arpyBenata 3v6Ha MOBBPXHOCT Ha M3KYCTBEHUA 366, NOCTaseTe ro 8 npoTesara,
EAUIMUHUPAIATE MIAVLIHIA MATEPUAA U TO BTBBPAETE OT BCUMKI CTPAHM 33 Hail-MaAKO
20 cexynan. MOAMMEPH3ALMIOHHATA CBETAVH TPAGBA A3 UMA Hali-MaAKo 600 MW /
cm? CBETAMHHA MOWHOCT.

6) Visnon3sane Ha KAGCHNECKa GUHMILING MPOLIEAYPA KATO METOAA Ha M3AUBAHE CbC
CTYAGHO BTEbPACHS CMOAG CACA 3arpy6ABaHE Ha 36uTe.

10.6. 3asbpuiBare, noaupane

MoaroTseTe BbacTaHoBABaHETO C AnamanTenn Gopose 40 i u 12 u . Moavpaiite
A0 BUCOK TAGHL C MOAMPELLY HETKW, MOAVIPALLYN ANCKOBE, AGHTM WAW CMAMKOHOBU
NOAVPaLY CpeACTBa.

11. ChxpaHenme. 3aliuTeTe TO3U NPOAYKT OT CUAHM WITONHULM HA CBETAUHA
TonAuHa

Mpenop parypa na
3ateapsiiTe onakoaKaTa caeA Bcaka ynoTpe6a

e Mexay 4°C n 28°C / 39°F n 82°F.

12. HoMep Ha napTMaaTa 1 CpoK Ha FOAHOCT
MapTUAHMAT HOMEP Ce M3MOA3Ba 33 MAGHTUGUUMPAHE Ha NPOAYKTa B CAyWali Ha
3anuTBaHuA. He M3NOA3BaliTe TOSM NPOAYKT CAGA USTUMGHE Ha CPOKa HA FOAHOCT.

13. Mpeanashu Mepkm

Camo 3a cromatororvuHa ynotpe6a. ApbiTe aaned o eua. Mpenopwusa ce
V3NOAIBAHETO Ha HWTPUAOBU pbKasuui Mo Bpeme Ha pabota ¢ CROWNTEC a0
NOCACABaWO BTEbPARBAHE. [PEAATHUTE B THPTOBCKATE MPEXa MEAMLMHCKY
PbKaBLY He OCUrypABAT edeKTUBH 3alLNTa Cpellly CeHCBIANIMPALLIWA edeKT Ha
MeTakpuAaTUTE. AKO POAYKTBT BAG3E B KOHTAKT C PbKaBULATa, CBINCTE PbKaBHULaTa
U A M3XBBPAETE , BEAHAra UIMUIITE PUETE CH CbC CanyH W BOAA M CAOXKETE HOBa
poKkasuua. B cayuaii Ha anepruuHa peakuus, KOHCyATMpaiiTe ce ¢ Aekap. Koraro
NOAMPATE MAM OTCTPaHABATE KOMMOIUTHU MATEPUaAM, Ce NPenopbusa BUHark
A3 U3NOAIBATE CHCTEMA 3 BOAHO OXAGMAAHE M AOBPA CUCTEMa 33 M3BAMNANHE, Ad
NpoBeTpABRATE 3EOTEXHUNECKATa AABOPATOPMS HECTO U A HOCUTE MACKH C BUCOKA
©EKTUBHOCT Ha UATPHIPHE Ha YaCTULY 33 MaAKY Pa3MepV Ha YacTUUyTe

14. Crewnn Mepki

[Py AVPEKTEH KOHTAKT Ha HEBTBBPAEHIA MAaTEPUAA C YCTHATA AVFaBULA, M3NAAKHETE
c Boaa. B caywait

Ha KOWTAGKT C OWMTE, M3NAGKHETE OBMAHO C BOAA U Ce KOHCYATWpaNiTE C oue
cneunanncr,

15. Xuruena
Pecraspaunmte ot CROWNTEC He TpAGaa A2 Ce NOUMCTBAT C XMMUMECKH POAYKTU.

KoHeKTopuTe

C 80A3 @ AOCTaTBAHO. [OTOBMTE BLACTAHOBABAHMA MOTAT - @Ko &
- A2 6vpar C paateOp Ha eTaHoA.
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Bewukn crofinocTi & My

Marpaaete BpeMeHHM (ABArOTPaliHM) MOCTOBE B HEBMAWMATA 30HA Ha MOAApuTe
1104 HOPMaTa Ha MOCT C BCALLIO TAAO (MOCT Ha CTPaHWuHMTE 3b61). BUCAWMAT MOCT
He Ce dUKCHPa CTaBUAHO BLPXY YEAIOCTTa, HO OBpa3ysa MMeLa Ce MOBBPXHOCT 1
CAEAOBATEAHO M03BOARBA ONTUMAAHO NONVCTBAHE.

10.1. Tenepupate Ha aita 3a nevar

Tenepupaiite paiina 3a NEUaT Ha XEAaHaTa PECTABPALMA C NOMOILTA HA MOAXOAALL
codryep (Composer) i ro AoCTaseTe NOAXOAAWL Ha npukTepa. Moan, cnassaiie
CHOTBETHYTE UHCTPYKUMH 33 M3NOA3BaHE Ha COBTYEp M NPHHTEP.

BaHa 3a6eAexKa: n3KyCTBEHNTE 3661, KOWTO CE MPEANATaT B THProBCKaTa MPeXa,
MOXE A3 Ca MPEAMET Ha 3aKoHa 3a aBTOPCKOTO Mpaso. KoraTo uanoassate aiia 3a
nevar Ha Tean 3561, TPAGBA A3 CE B3EMAT NPEABUA 3AKOHUTE 33 BBTOPCKOTO NMPAB0.

10.2. Neuarare
PaBoTeTe BLIMOMKHO HAli-MCTO, Thii KATO MPBCHMTE PE3EPBOAPH MAM MaLIMHM
MOFaT A3 NPUMHAT AedOpMaLMA/ OGE3UBETABAHE W CACAOBATEAHO NOBPEAA Ha
oTneuataHuTe oBexTw. PagkaaTeTe 3a KPATKO TEUHUA MATEPUaA U fO MICHNETe B
pesepeoapa Ha MawwHata 3a 3D nevar. 3anouHeTe NPOLECa Ha NewaT, KaTo cAeaAgaTe
VHCTPYKUMMTE 32 U3NOA3BaHE Ha MpuHTepa. Vateraere Wabopa oT napamerpu,
npeanaaHasen 3a CROWNTEC ot 6a3ata AaHHM Ha NPOUIBOANTENR HA NPUKTEPa. 32
npunTepuTe ASIGA Baxm creaHOTO: TpABBA A3 Ce NopabpIKa paBoTHa TeMnepaTypa
o1 35°C / 95°F. 3a BCMKM OCTaHBAN NPUHTEPY Ce NMPEMopbYBa M NPUHTEPHT, 1
cMonaTa A GbART AOBEAGHN AO PaBOTHa TemnepaTypa. Tpsbea Aa ce 13bsrea CTyaeH

Sa Rpernea a cvMectuMocTTa Ha oduuanHO
BaAMAMPEHH yCTPOTiCTBA CrarmpaiiTe QR koA

€ NOMOILTa Ha NPUAOKEHWE 33 KaMepa A
M3NOA3BAIITE NPUAOKEHUA 33 CKAHUPAHE, KATO
Hanpumep Lens (Google) wan QR-Code-

Scanner (QR SCAN Team). Usteraete nperreaa Ha

cvemecTMocTTa (13noassaiite Mozilla Firefox nan
Google Chrome) ot HauaaHaTa cTpaHyua saremco.
ch/en/download/instructions-for-use/. MoTbpcete B
pasaen Mperea Ha CLBMECTUMOCTTa.

10.3. Noumcreane
Chea MPWKAOUBAHE Ha MPOUECA Ha OTNEYaTBaHe OTCTPAHeTe CTpoMTeAHaTa
nnaThopMa OT MawMHaTa
Mo speme wa Ha p " cronk 3a
MONMCTBAHE Ce MPENOPBYBa A3 CE HOCAT HUTPUAOBM PBKABMLM U 3ALUMTHY OMUAG.
Mocrasete MAaThopMaTa BbPXY AUCT XapTUR MAW MAAT C M3rPaAeHWTE PaBoTHY
Mecta Harope. Otcrparete Te 3aaannA oT ¢ novowra
Ha P (Hox 3a Chea ToBa OTAGAETE NOANOPHUTE
KOHCTPYKUMM. 33 TalU UeA MOXE A3 Ce WINOAIBA WAW PEXEILO KOABAO, AU
P pesau. 3a aa np: MaTepian, NONHCTETe OTNeaTaHoTo
3aA3HMe C Hanoewa ¢ ankoxon (96%) Kbpna U EBEHTYaAHO C YETKa, HaNoeHa C
aAKOXOAGH PA3TBOP, AOKATO BCUKH OCTATbUM OT CMOAA C& OTCTPAHAT HaMbAHO. CAGA,
TOBa U3CyWETE AOBPE OTNEUATAHUTE 33ARHMA C BH3AYLIHA CNPUHLIOBKA
BhuManue: MazeTe CBETAVHHO BTBLPAABALLMTE Ce MPOAYKTY OT CHAHM M3TONHMUM Ha
cBeTAMHa.

10.4. 3aBbpLBaHe Ha OTNEYaTaHWTE 3aAaHUA.
Cronka 1 no usbop: B nopucete crTa Ha obektn ¢
6A3CTHO MOAMPaLL MaTepHan. HOCEHETO Ha HUTPUAOBM PBKABILM, SALIMTH OUMAG 1
MaCKa 33 Npax ce NPenopLYBa 3a GMHaAHATa CTBAKA.
OnuvonanHa cTbnka 2: OBEKTUTE MOTaT A2 GBAAT UHAMBUAYAAVSMIPEHI C MOMOLLTE Ha
useTose, Hanp els paintart. Cnassaiite nHcTpykummTe 3a ynotpeba.
3a nocTUraHe Ha )KeAaHWTE CBOICTBA Ha MaTepuara M 6UOCHBMECTAMOCT e
Ha HanbAHO w
nevathu npeamets. 3a nocrasere
3apauA B KyTna ¢ UV ceeTAuHa. 3a6enerKka: BDEMETO 3a BTBLPAABAHE 3aBICH AO
roAsMa CTenew OT BuAa Ha Aamnu/nait 3 caoiictea
W KPaViHMAT UBAT 3aBUCAT OT Npoueca Ha BTBbpAABaHe. CAes BTBBPAABAHETO €
06paboTka ¢ UV caeTAMHa, 32 A2 Ce rapaHTUpa, Ye NedaTHUTe MaTepUaAn saremco
NOAY4aBaT MbAHO NOAVIMEPHO NPeoBpasysaHe, OCTATLYHUAT MOHOMEP Ce HaMaARBa
AO MUHWMYM 1 Ce MOCTUraT Haii-BUCOKM MexaHuiHy cBoiicTea, Tasu npoleaypa e
HEOBXOAUMA CTBMKA 33 NOCTUraHE Ha BUOCHBMECTUM KpaeH NPOAYKT. Mpenopbusa
Ce Aa Ce U3MOA3Ba NOAMMEPH3ALMOHHaTa eAnHULa “Signum Hilite Power” Ha Heraeus
Kulzer (2 x 180s) nan UV-Flash ycrporicteo ” Otoflash G171” na NK - Optik (4000
cBeTkaBuum). Kato uAano MoraT Aa Ce M3MOA3BAT BCUUKM AATEOKCOBE 3@ CBETANHHO

o7 ce PUBAY, KOWTO MOKPYIBAT AIANA30H HA ABAKIHA
Ha sbAHaTa or 320 - 500 nm. Aait C unTerpuparia
speme Ha s c e Aamnu. Bunary

CheABaiiTe CLOTBETHWTE WHCTPYKUUW 33 UIMOA3BAHE HA MOAMMEPUIALMOHHMA
MoayA. TOCOMEHMTE BPEMEBI NEPUOAW Ce OTHACAT 33 YCTPOVICTBA 3a BTBbPARBAHE
CbC CBETAMHa, KOUTO PEAOBHO Ce n r3a Ha
ceeTAMraTa.

10.5. 3akonuasane
10.5.1. 3akpenBaHe Ha ASGUHUTUBHUTE KOPOHM, UHAGH, OHAGY 1 aceTh

Mp1 OKOHYATEAHI EAMHINYHIU KOPOHM, BLTPEWHATa CTPaHa Ha KOPOHKITE TpAGBa Ad
ce 3arpybu ¢ nacskocTpyene (AI203, 110 um ). Chea TOBa, KaKTO OBUKHOBEHO, Ce
GUKCUPa OKOHUATEAHO C KOMMOUTEH UMMEHTOB MaTepuan. Linnkoso-docdatHute
UMMEHTU, KaKTO 1 CTBKAOT P npuroaHn
nopaav TAXHaTa Henpo3paukoct. Mpenop ce omnosuT Panavia

ca camo orp;

Veneer Bridge

Connector Area

216mm? 216 mm
‘ '

16. Fapanuua
HaluaTa OTFOBOPHOCT € OrpaHuieHa A0 KavecTBoTo Ha HaluwTe NPoAYKTM. B cayuaii,
4e NPOAYKTST € C ACEKTHO KAauecTBo, Ce 3aMeHs Camo Herogara CTOWiHOCT. 3a
NO-HATATBIUHI LUETH, @ MMEHHO NPUMUHEHY OT HECNa3BaHe Ha UHCTPYKUMUTE 3a
ynotpe6a uau apyro p wan n3noAssaKe Ha
NPOAYKT, Ce OTXBWPAR BCAKA OTTOBOPHOCT. OTFOBOPHOCT Ha NOTPEBUTEAR € Aa
NpOBEPY, NPEAV A3 U3MOA3Ba NPOAYKTUTE, AAAM Ca MOAXOAALM 33 NPEABMAEHaTa
Len. Toif USPHHO MOBMa BCMIKM PUCKOBE, CBbP3AHH C M3MOAIBAHETO Ha MPOAYKTa,
U1 € SAVHCTBEHO OTFOBOpEH 33 NPOUSTUNALIITE OT T08a WieTh. VHPOPMAUMOHHATE
AVICTOBE 33 6E30NACHOCT M TEXHUNECKNTE AMCTOBE C AAHHI Ca AOCTBIHM Ha yebcaiita
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17. Mpou3soACcTBO / AMCTPMEYLMA

SAREMCO Dental AG

Gewerbestrasse 4 CH-9445 Rebstein / LUiseiiuapua
Ten: +41(0) 71775 80 90

axc: +41(0) 71775 80 99

info@saremco.ch
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