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“Empfohlene Polimerisationsgerite fir lichthartende Verblendwerkstoffe wie OtoFlash und HiLite Power erreichen einen Wellenlangenbereich von 320 - 500nm. Andere oben genannte Polimerisations-
gerate erreichen den oberen Wellenlangenbereich nicht und beenden den asthetischen Farbfinalisierungsprozess nicht vollstandig (kein Einfluss auf die physikalischen Eigenschaften des Materials).
“Um die Farbfinalisierung zu beschleunigen, wird der Einsatz von kochendem Wasser (100° C) gefolgt von der Belichtung mit einem Handpolimerisationsgerét (2 x 20 s volle Leistung am Druckobjekt pro
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